Geolite Magma 20

Geozaprawa mineralna na bazie geospoiwa
do monolitycznego wylewania na beton
zbrojony. Plynna, wiazanie szybkie 20 min.

Geolite Magma 20 jest geozaprawg
rozplywng do pasywacji, naprawy i
konsolidacji struktur zelbetowych oraz
z efektem ekspansywnym do kotwienia
i mocowania elementéw metalowych.
Do prac w niskich temperaturach i przy
wymaganym szybkim oddaniu do uzytku.

1. Plynna konsystencja do wylewania w
klasie R4

Wiazanie szybkie 20 min.
Grubos¢ warstwy od 10 do 100 mm

Na bazie geospoiwa

IRV

Do naturalnie stabilnych napraw
monolitycznych

6. Modulowalne czasy wigzania
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Zastosowanie

- Przeznaczenie uzytkowe:

- Pasywacja, naprawa i monolityczne
wzmacnianie struktur i infrastruktur ze
zbrojonego betonu przy wymogu szybkiego
oddania do uzytku, takze w niskich
temperaturach, jak posadzki przemystowe,
nawierzchnie lotniskowe, chodniki, wlazy

- Precyzyjne mocowanie oraz kotwienie
konstrukcyjne ptyt podktadowych,
drazkow, belek, ptyt, maszyn, elementéw
prefabrykowanych, wlazow, studzienek,
ogrodzen, znakéw drogowych, barierek
ochronnych

Technologia uzycia

- Przygotowanie podlozy
Przed aplikacjg Geolite Magma 20 nalezy:
- usuna¢ calkowicie ewentualny zniszczony
beton, az do odsloniecia mocnego,
wytrzymalego podloza o szorstkosci co

najmniej 5 mm przez mechaniczne zdzieranie

lub hydrooczyszczanie;
- usuna( rdze ze stali zbrojacej, ktorg nalezy
oczyscic przez szczotkowanie (reczne lub
mechaniczne) albo piaskowanie
oczysci¢ obrobione powierzchnie sprezonym
powietrzem lub myjka ci$nieniowq
- nawilza¢, az podtoze bedzie nasycone,

ale pozbawione wody na powierzchni.

Alternatywnie, na poziomych powierzchniach
betonowych zastosowa¢ Primer Uni na suchym

podtozu, dla zagwarantowania jednolitej

chlonnosci i ulatwienia naturalnej krystalizacji

geozaprawy.
Ocenié przydatno$¢ betonowego podloza na
podstawie klasy wytrzymalosci.

W przypadku nanoszenia w grubych
warstwach i na duzych powierzchniach
zastosowa¢ odpowiednie metalowe zbrojenie
przeciwskurczowe zamocowane do podloza.

- Przygotowanie
Geolite Magma 20 przygotowuje sie mieszajac
25 kg proszku z wodag w ilo$ci wskazanej
na opakowaniu (zalecane jest jednorazowe
wykorzystanie calej zawartosci worka).

Przygotowanie mieszanki moze by¢ wykonywane
w betoniarce, uwzgledniajac szybko$¢ wigzania
produktu lub w wiadrach uzywajac specjalnego
mieszadla do zapraw lub wiertarki z mieszadlem

$rubowym przy niskiej predkosci obrotowej,
mieszajac skladniki do uzyskania jednorodnej
zaprawy bez grudek.

- Nanoszenie

- W przypadku napraw i/lub wzmocnien, gdzie
przewidziane jest uzycie Geolite Magma
20, aplikowaé zaprawe przez wylewanie do
oznaczonego poziomu na powierzchniach
horyzontalnych lub w uszczelnione szalunki
pokryte srodkiem antyadhezyjnym,
zapewniajac ujsScie powietrza, zgodnie
Z majacymi zastosowanie technikami
wykonawczymi.

Geolite Magma 20 nie moze by¢ stosowany

w warstwach mniejszych niz 10 mm. Przy
aplikacjach, ktére przewiduja uzycie w
grubszych warstwach tzn. 60 - 100 mm
(zaleznie od typu wykonywanych prac oraz
rozmiaru dziela), z uwagi na wydzielajace

sie ciepto hydratacji przygotowac mieszanke
dodajac Ghiaia 3.6 lub podobne kruszywo w
ilosci 25 - 40% w stosunku do wagi Geolite
Magma 20 (25 - 40 kg kruszywa na kazde 100
kg Geolite Magma 20), dbajac o optymalizacje
krzywej przesiewu zaleznie od grubosci
warstwy.

- Przy mocowaniu pretéw, wypetni¢ wezesniej
wykonane otwory za pomoca Geolite Magma
20 a nastepnie wciskaé prety wykonujac ruchy
obrotowe.

Geolite Magma 20 musi by¢ wykonany tak, aby

wspolpracowal z odnawiang konstrukeja poprzez

zatopienie istniejacych pretéw zbrojeniowych,
odpowiednio oczyszczonych z betonu lub poprzez
wlozenie dodatkowych pretéw zbrojeniowych
albo siatki zgrzewanej elektrycznie.

Zapewni¢ dojrzewanie w wilgotnych warunkach

przez co najmniej 24 godziny.

Czyszczenie

Mycie narzedzi i maszyn z resztek Geolite
Magma 20 wykonywa¢ wodg przed utwardzeniem
produktu.
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Certyfikacja i znakowanie
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Wzér informacji technicznej dla projektantéw

Dostarczenie i wykonanie certyfikowanej, mineralnej geozaprawy rozplywnej i szybkowigzgcej (20 min.), na bazie
geospoiwa, o bardzo niskiej zawartosci polimeréw petrochemicznych i niezawierajqcej wiékien organicznych;
przeznaczonej do pasywacji, naprawy, wzmacniania monolitycznego o gwarantowanej trwalosci struktur betonowych i
kotwienia elementéw metalowych w rodzaju Geolite Magma 20 firmy Kerakoll, do napraw i monolitycznego wzmacniania
miejscowego i catopowierzchniowego warstwami o grubosci centymerowej Zelbetu w zniszczonych i zdegradowanych
przekrojach wraz z obrébkq pretow zbrojenia, odbudowq posadzek betonowych, mocowaniem i kotwieniem elementéw
metalowych, wlazéw, pokryw studzienek, elementow infrastruktury miejskiej, przy szybkim oddaniu do uZytku takze

w niskich temperaturach, przy aplikacji przez wylewanie po odpowiednim przygotowaniu podiloZy i nawilzeniu ich do
nasycenia. Podegajgca i znakowaniu CE, zgodna z wymogami odnosnie do wtasciwosci normy EN 1504-7 dla pasywacji
pretéw zbrojenia, normy EN 1504-3, klasy R4 typu CC i PCC dla reprofilacji i wzmacniania oraz normy EN 1505-6 z
efektem ekspansywnym dla kotwienia, w zgodzie z Zasadami 3, 4, 7 i 11 zdefiniowanymi w normie EN 1504-9.

Dane techniczne wg Normy Jakosci Kerakoll

Wyelad
Przyblizona gesto$¢ nasypowa
Skiad mineralogiczny kruszywa

Frakcja uziarnienia
Przechowywanie

Opakowanie

Woda zarobowa

Rozptywnosé mieszanki

Ciezar wlasciwy mieszanki

pH mieszanki

Czas gotowosci do pracy (pot life)
Poczatek / koniec wigzania
Temperatura uzycia

Minimalna grubos$¢ warstwy

Max. grubo$¢ warstwy

Wydajnos$é

sucha mieszanka

~ 1360 kg/m? UEAtc
krzemianowo-weglanowe
0-2,5 mm EN 12192-1

~ 6 miesiecy od daty produkeji w oryginalnym, nienaruszonym
opakowaniu; chroni¢ przed wilgocia

worki 25 kg

~ 3,51/ 1 worek 25 kg

270 - 290 mm bez ubijania na stoliku
wstrzasowym

~ 2220 kg/m?

EN 13395-1

>12,5

~ 30 min. (przy +5 °C) / = 25 min. (przy +10 °C) / ~ 15 min. (przy
+21 °C)

~ 20 - 30 min. (= 35 — 40 min. przy +5 °C)
od +5 °C do +40 °C
10 mm

60 - 100 mm (zaleznie od typu prac i rozmiaru dzieta)

Przy grubszych warstwach miesza¢ Geolite Magma 20 z Ghiaia 3.6
lub podobnym kruszywem

~ 19,5 kg/m? na cm grubos$ci warstwy

Dane uzyskane w temperaturze +21 °C i 60% w.w. przy braku wentylacji. Moga ulega¢ zmianie w zalezno$ci od warunkéw panujacych na budowie.
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Dane techniczne

Jako$é powietrza wewnetrznego (IAQ) VOC - emisja lotnych zwigzkéw organicznych
Cert. GEV

Zgodnosé EC 1 plus GEV-Emicode 3543 /11.01.02
HIGH-TECH
P Metoda Wymogi normy
Wiasciwosé badawcza PN-EN 1504-7 Parametr
Ochrona antykorozyjna EN 15183 brak korozji Wymég spelniony
> 80% wartosci dla
Przyczepnos$¢ przy Scinaniu EN 15184 niezabezpieczonego Wymég spelniony
preta
Parametr w

Metoda Wymagania EN1504-3 warunkach CCiPCC
badawcza klasa R4
+5°C +21°C

Wytrzymalo$¢ na $ciskanie (N/mm?): EN 12190

-2h > 10 >15
-4h >15 >20
-24h > 35 > 45
-7 dni > 65 >70
- 28 dni > 45 >70 >80
Zﬁ:ﬁ??ﬁf&ﬁ;ﬂd@game przy EN196-1  brak +5°C  +21°C
-2h >2 >3
-4h >3 >4
-24h >5 >7
-7 dni >0 >9
- 28 dni >8 >10
Przyczepnosé EN 1542 fir?ii{:)nmz (po 28 ;éi{glmz (po 28
Odpornos$é na karbonatyzacje EN 13295 ](;lé fogf [Vﬁgrt(lgj;(;j)]p robki Wymég spelniony
Modul sprezystosci przy $ciskaniu EN 13412 > 20 GPa (28 dni)

-dla CC 28 GPa

- dla PCC 27 GPa

Cykle zamrazania-rozmrazania ,,
przyczepnos¢ po 50

z zanurzeniem w roztworze soli EN 13687-1 cyklach » 2 N/mm? >2 N/mm
odladzajacej

Absorpcja kapilarna EN 13057 < 0,5 kg-m™h%> < 0,5 kg-m~-h%>
Zawarto$¢ jon6ow chlorkowych (okreslona EN 1015-17 < 0,05% <0,05%

w suchej mieszance)



kera kOII Code: E789 2026/04 PL

Dane techniczne

Reakcja na ogien EN 13501-1 Euroklasa Al

Metoda Wymagania

badawcza EN1504-6 Parametr

Przyczepno$é przy wyrywaniu pretéw
zbrojeniowych (przemieszczenie w mm EN 1881 < 0,6 mm < 0,6 mm
przy obciagZzeniu 75 kN)

Zawarto$¢ jon6éw chlorkowych (okreslona

o EN 1015-17 < 0,05% < 0,05%
w suchej mieszance)
Substancje niebezpieczne zgodnie z punktem 5.4
Metoda .
badawcza Wymogi Parametr

Odpornosé na powazne ataki chemiczne
(grupa 3: olej opalowy, olej napedowy, EN 13529

brak degradacji i

analiza degradacji i sily sila przywarcia

przywarcia > 2 N/mm?

niezuzyte oleje silnikowe i przekladniowe > 2 N/mm?
RILEM-
Naprezenie przywarcia zalanego preta CEB-FIP- > 25 N/mm’
RC6-78
. Metoda Wymogi normy
Charakterystyka parametrow agregatu Parametr agregatu
ySysap greg badawcza UNI 8520-22 greg
. . . . NR (brak
Reakcja alkalia-agregaty UNI 11504  Kklasa reaktywnosci ( -
reaktywnosci)
Uwagi
- Przestrzegac wszelkich norm i przepiséw - nie nakladaé na powierzchnie gipsowe, metalowe
krajowych ani drewniane
— material przechowywac zabezpieczony przed — po naloZeniu chronié przed dzialaniem promieni
wilgocig i bezpos$rednim naslonecznieniem slonecznych i wiatru
— stosowaé w temperaturze od +5 °C do +40 °C — zapewni¢ dojrzewanie w wilgotnych warunkach
— nie dodawac Zzadnych spoiw ani domieszek do przez co najmniej 24 godziny po nalozeniu
Zaprawy -+ w razie potrzeby zazadaé karty bezpieczenstwa
— nie stosowa¢ na zanieczyszczone i niespdjne -+ w przypadku innych watpliwos$ci prosimy o
powierzchnie kontakt z Kerakoll Worldwide Global Service
+48 42 225 17 00 - info@kerakoll.pl
Kerakoll Niniejsze informacje zostaly uaktualnione w kwietniu 2026; precyzuje sig, Ze moga one podlega¢ w miare uptywu czasu uzupelnieniom i/lub zmi przepr d przez KERAKOLL SpA; w celu zapoz-
Quality nania si¢ z takimi ewentualnymi uzupelnieniami mozna wej$¢ na nasza strong internetowa www.kerakoll.com. Z tego to powodu firma KERAKOLL SpA jest odpowiedzialna za waznos¢, aktualno$¢ i naktual-
System nienia wlasnych informacji jedynie w takim przypadku, gdy zostaly one zaczerpnigte z jej wlasnych stron internetowych. Karta techni jest opr na pod ie naszej najl j wiedzy techni j
Jsos001 i praktycznej. Poniewaz jednak nie mozemy bezposrednio wplywaé na warunki budowy i sposéb wykonywania prac, zastrzegamy, Ze sa to wskazéwki o charakterze ogélnym, ktére nie zobowiazuja w zaden
IT10/0763 spos6b naszej firmy. Dlatego zalecamy przeprowadzenie préby w celu sprawdzenia przydatnosci produktu do przewidywanego zastosowania.
Kerakoll Polska Sp. z o.0. +48 42 225 17 00 www.kerakoll.com
ul. Katowicka 128 info@kerakoll.pl

95-030 Rzgdw, Polska



