Code: E864 2025/10 PL

Geolite Gel

Klej do monolitycznego wzmacniania

SRP betonu zbrojonego. Tiksotropowy -

do sklejania i zalewania konstrukcyjnego. ’z
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Geolite Gel jest dwuskladnikowym e

inghisagil struttumli

systemem epoksydowym w tiksotropowym
zelu do kotwienia i mocowania elementow
metalowych.
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Rating 4

Regional Mineral > 30%
VOC Low Emission
Solvent < 5 g/kg

Low Ecological Impact
Health Care

1. Tiksotropowy

2. Wysoka obrabialno$¢ takze w wysokich
temperaturach

< X <<«

3. Doskonala przyczepnos¢ do dowolnego
podloza

4. Reakcja na ogien Euroklasa C-s2, dO

5. Wysoka temperatura zeszklenia Tg
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Zastosowanie

- Przeznaczenie uzytkowe:
- Strukturalne przyklejanie plyt stalowych i
wklejanie pretéw w elementach zelbetowych.

- Powierzchowne szpachlowanie rys przed
iniekcja Epofill.

Technologia uzycia

- Przygotowanie podlozy

Przed aplikacjg Geolite Gel nalezy:

- naprawi¢ ewentualne zniszczone cze$ci betonu i
wyréwnacé nieregularnosci powierzchni wieksze
niz 10 mm za pomoca geozapraw rodziny
Geolite w zgodzie z prawidlami techniki
aplikacji;

- uszorstkowi¢ podloze betonowe do uzyskania
chropowatosci ok. 0,5 mm przez mechaniczne
zdzieranie lub hydrooczyszczanie

- wypetni¢ ewentualne spekania o szerokos$ci
wiekszej niz 0,5 mm przez iniekcje Epofill;

- oczys$ci¢ obrabiang powierzchnie eliminujac
jakiekolwiek resztki kurzu, tluszczu, olejéw
i innych substancji zanieczyszczajacych za
pomoca sprezonego powietrza lub myjki
cisnieniowej;

- podloze musi by¢ suche, aby nie pogarszaé
pPrzyczepnosci systemu.

Ocenié przydatnos$é betonowego podloza na

podstawie klasy wytrzymalosci.

W przypadku klejenia do podlozy metalowych,

po usunieciu ewentualnych tlenkéw i

oczyszczeniu z olejow i farb, wymagane jest

uzyskanie stopnia czystosci St2 przy czyszczeniu
recznym i Sa2 przy czyszczeniu mechanicznym,

zgodnie z norma ISO 8501-1;

- Przygotowanie

Geolite Gel przygotowuje sie mieszajac
wolnoobrotowym mieszadlem mechanicznym
(<500 obr./min.) skladnik A ze skladnikiem

B (proporcja 3:1 gotowa w opakowaniach) do
uzyskania miekkiej masy koloru jasno-szarego.
Wielko$¢ porcji wymieszanej masy, temperatura
otoczenia i podloza moga powodowaé réznice
czasu obrobki: wysokie temperatury i mieszanie
duzych porcji wigza sie z krétkimi czasami
obrébki. Dla uzyskania dtuzszego czasu obrébki
przy wyzszych temperaturach otoczenia zaleca
sie schlodzenie sktadnikéw przed wymieszaniem.
Podobnie w przypadku niskich temperatur
zaleca si¢ trzymanie obu skladnikow przed
uzyciem w temperaturze nie nizszej od +10 °C.

Nanoszenie

- Przy klejeniu elementéw metalowych nanosié
Geolite Gel recznie za pomoca packi i
kielni stosujac, jesli to potrzebne technike
powlekania klejem obu laczonych powierzchni.

- Przy wklejaniu pretow wypekic¢ wcze$niej
wykonane otwory Geolite Gel przez wyciskanie
przy uzyciu odpowiedniego pistoletu i wciskaé
prety wykonujac jednoczesnie ruchy obrotowe.

Czyszczenie

Resztki Geolite Gel usuwac z narzedzi
rozpuszczalnikiem (alkohol etylowy, toluen,
ksylen) przed stwardnieniem systemu. Po
stwardnieniu mozliwe jest usuniecie tylko
mechanicznie.

Certyfikacja i znakowanie

Cel|Ce

EN 1504-4 EN 1504-6

EPD-IES-0016626
environdec.com
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Wzér informacji technicznej dla projektantéw

Dostarczenie i wykonanie zalewania strukturalnego pretéw stalowych przy zwiekszonej przyczepnosci w elementach
Zelbetowych za pomocq kleju epoksydowego w rodzaju Geolite Gel firmy Kerakoll, GreenBuilding Rating 4, podlegajgcego
znakowaniu CE i zgodnego z wymogami odnosnie do wlasciwosci norm EN 1504-4 i EN 1504-6, reakcja na ogieri

Euroklasa C-s2, dO (EN 13501).

Dostarczenie i wykonanie wklejania strukturalnego beton/beton, beton/stal przez aplikacje pacq kleju epoksydowego
w rodzaju Geolite Gel firmy Kerakoll, GreenBuilding Rating 4, podlegajgcego znakowaniu CE i zgodnego z wymogami
odnosnie do wlasciwosci norm EN 1504-4 i EN 1504-6, reakcja na ogieri Euroklasa C-s2, dO (EN 13501).

Dane techniczne wg Normy Jakosci Kerakoll

Wyelad

Gestosé
Przechowywanie
Uwagi

Opakowanie

Proporcja mieszania
Lepkos$¢ mieszanki

Ciezar wlasciwy mieszanki

Czas gotowosci do pracy (1 kg):

- przy +5 °C

- przy +21 °C

- przy +35 °C

Temperatura uzycia
Temperatura eksploatacyjna

Wydajnosé

skladnik A szara pasta, skladnik B bezowa pasta
skladnik A 1460 kg/m? — skladnik B 1410 kg/m?

~ 12 miesiecy od daty produkeji w oryginalnym, nienaruszonym
opakowaniu

chronié przed mrozem, bezpos$rednim dzialaniem promieni
slonecznych i Zrédlami ciepta

skladnik A wiaderko 5 kg, skltadnik B wiaderko 1,66 kg

skladnik A : skladnik B = 3:1

~ 360000/65000 mPas (wirnik 7 RPM metoda
5/50) Brookfielda

~ 1600 kg/m?

> 100 min.

> 90 min.

> 30 min.

od +5 °C do +35 °C powietrze i podtoze
< +60 °C

~ 1,6 kg/m? na mm warstwy

Dane uzyskane w temp. +23 °C, przy wilgotnosci wzglednej 50% i przy braku wentylacji. Moga ulegaé zmianie w zaleinosci od warunkéw panujacych na budowie.
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Dane techniczne

Jako$é powietrza wewnetrznego (IAQ) VOC - emisja lotnych zwigzkéw organicznych

Cert. GEV

Zgodnosé EC 1 plus GEV-Emicode 5061/11.01.02

HIGH-Tech

Wiasciwosé Metoda Wymagania Parametr
badawcza EN1504-4 Geolite Gel

Wytrzymalo$¢ na rozciaganie EN 12188 > 14 514

(N/mm?)

Wytrzyn;nalosc na $cinanie sko$ne EN 12188

(N/mm?):

- 50° > 50 > 60

- 60° > 60 >70

-70° >70 >80

Wytrzymalo$¢ na $cinanie EN 12188 > 12 N/mm? > 20 N/mm?

Przyczepnosé EN 1542 brak >4 N/mm?

Skurcz liniowy EN 126171 <0,1% < 0,005%

Obrabialno$¢ przy +20 °C g;iso mierzona dla = 0,5 kg produktu 75 min.

Temperatura zeszklenia EN 12614 > +40°C +60 °C

Sieczny modul sprezystosci przy EN 13412 >2000 N/mm? > 5300 N/mm?

$ciskaniu

. . L EN ISO 5 ,

Modul sprezysto$ci przy zginaniu 178 > 2000 N/mm > 2500 N/mm

Wspoétczynnik rozszerzalno$ci

cieplnej mierzony miedzy -25 °C a EN 1770 <100x10° K! <100x10° K!

+60 °C

Trwalosé (odpornosé na cykle za- i UNI EN nie zaobserwowano zniszczenia Wymoég

rozmrazania) 13733 probek stal/spoiwo/stal spelniony

Reakcja na ogien EN 13501-1 Euroklasa C-s2,d0
Metoda Wymagania Parametr
badawcza EN1504-6 Geolite Gel

Wyrywanie - odporno$¢ na

wyrywanie preta stalowego EN1881 < 0.6 mm 0.06 mm

(przemieszczenie w mm pod ’ ’

obcigzeniem 75 kN)

Temperatura zeszklenia EN 12614 > +45°C +60 °C

pelzanie wiskotyczne pod

obcigzeniem (przemieszczenie w mm EN1881 < 0.6 mm 0.12 mm

pod ciaglym obciazeniem 50 kN po 3

miesiagcach)
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Uwagi

-+ Produkt do uzytku profesjonalnego — nosi¢ zawsze rekawice i okulary zar6wno w czasie
— przestrzegaé wszelkich norm i przepiséw mieszania jak i aplikacji
krajowych - unikaé jakiegokolwiek kontaktu ze skora
- nanosi¢ na powierzchnie suche - w razie potrzeby zazadaé karty bezpieczenstwa
— nie nanosi¢ na powierzchnie brudne i stabe - w przypadku innych watpliwos$ci prosimy o
- chronié powierzchnie sgsiednie dla unikniecia kontakt z Kerakoll Worldwide Global Service
powstawania plam i zabrudzen +48 42 225 17 00 - info@kerakoll.pl

- narzedzia my¢ natychmiast po uzyciu
rozpuszczalnikami (alkohol etylowy, toluen,
ksylen)

Dane dotyczace Rating-u odnosza si¢ do GreenBuilding Rating Manual 2012. Niniejsze informacje zostaly uaktualnione w grudniu 2024 (ref. GBR Data Report - 12.24); precyzuje si¢, ze moga one podlega¢ w miare upltywu
czasu uzupelnieniom i/lub zmianom przeprowadzanym przez KERAKOLL SpA; w celu zapoznania sig z takimi ewentualnymi uzupelnieniami mozna wej$¢ na nasza strone internetowa www.kerakoll.com. Z tego to powodu
firma KERAKOLL SpA jest odpowiedzialna za wazno$¢, aktualnos¢ i uaktualnienia wlasnych informacji jedynie w takim przypadku, gdy zostaly one zaczerpnigte z jej wlasnych stron internetowych. Karta techniczna
jest opracowana na pod ie naszej najl. j wiedzy techni. j i praktycznej. Poniewaz jednak nie mozemy bezposrednio wplywa¢ na warunki budowy i sposéb wykonywania prac, zastrzegamy, Ze sa to wskazéwki o
charakterze ogélnym, ktére nie zobowiazuja w Zaden sposéb naszej firmy. Dlatego zalecamy przeprowadzenie préby w celu sprawdzenia przydatnosci produktu do przewidywanego zastosowania.

Kerakoll Polska Sp. z o.0. +48 42 225 17 00 www.kerakoll.com
ul. Katowicka 128 info@kerakoll.pl
95-030 Rzgdw, Polska



