Epobinder

Plynny system epoksydowy do napraw
odlewdéw, zalewania w beton, zapraw
i szpachli syntetycznych.

Epobinder spelnia wymagania uzytkowe
okreslone w normie EN 1504-4 dla
klejenia konstrukcyjnego, w normie EN
1504-5 dla produktéw iniekcyjnych oraz
w normie EN 1504-6 dla produktéw
kotwiacych.

1. Swietna obrabialnosé

2. Do wykonywania polaczen przy
wznawianiu wylewania betonu

3. Do wykonywania szpachlowania
i jastrychow epoksydowych

4. Idealny do wypelniania pekniec
w jastrychach mineralnych lub
cementowych

5. Do aplikacji natryskiem
hydrodynamicznym

kerakoll

Code: E1327 2026/04 PL




kerakoll

Code: E1327 2026/04 PL

Zastosowanie

- Przeznaczenie

- Laczenie przy nadlewaniu konstrukeji
poziomych, wzmacnianie belek i filaréw.

- Wykonywanie sztywnych i nieprzepuszczalnych
polaczen miedzy betonem stwardnialym i
Swiezym.

- Precyzyjne mocowanie i kotwienie elementéw
metalowych w betonie.

- Srodek poprawiajacy przyczepnosé¢ zapraw do
powierzchni metalowych, przy stosowaniu z
posypka z piasku kwarcowego.

- Aplikacje na powierzchniach poziomych i
pionowych.

- Zamykanie spekan jastrychéw cementowych.

- Klejenie konstrukcyjne plyt stalowych i
zalewanie pretow w elementach zelbetowych.

- Wykonywanie syntetycznych zapraw do
szpachlowania betonu w polaczeniu z piaskiem
kwarcowym o uziarnieniu 0,1 - 0,7 mm.

Technologia uzycia

- Przygotowanie podlozy

Przed aplikacja Epobinder nalezy:

- oczyS$ci¢ powierzchnie z kurzu, olejéw i ttuszczy

- usunac czesci slabe i kruche lub
niedostatecznie przywarte, az do odstoniecia
czystego i mocnego podloza

- podloze musi by¢ suche, aby nie pogarszaé
przyczepnosci systemu, ale tolerowane jest
sladowe zawilgocenie.

- Przygotowanie
Epobinder przygotowuje sie mieszajac,
mieszadlem mechanicznym przy niskiej
predkosci obrotowej (< 500 obr./min.), sktadnik
A ze skladnikiem B (proporcja 4:1 przygotowana
w opakowaniach), az do uzyskania cieczy o
jednolicie jasnoszarym kolorze. Wielko$¢ porcji
wymieszanej masy, temperatura otoczenia i
podloza moga powodowac réznice czasu obrébki:
wysokie temperatury i mieszanie duzych porcji
wiazg sie z kr6tkimi czasami obrobki. Dla
uzyskania dluzszego czasu obrébki przy wyzszych
temperaturach otoczenia zaleca si¢ schtodzenie
skladnikéw przed wymieszaniem. Podobnie
w przypadku niskich temperatur zaleca sie
trzymanie obu skladnikéw przed uzyciem w
temperaturze nie nizszej od +10 °C.

-+ Nanoszenie

Epobinder nanosi si¢ walkiem, pedzlem lub

natryskiem hydrodynamicznym.

- Przy wznawianiu wylewania wykona¢ aplikacje
zaprawy lub betonu na $wieza zZywice, przed
utworzeniem sie "skorki" powierzchniowej
wskutek polimeryzacji.

- Przy zalewaniu pretéw wypelni¢ wcze$niej
zrobiony i oczyszczony otwér produktem
Epobinder i wprowadzié¢ pret wykonujac przy
tym ruchy obrotowe.

Przy zamykaniu spekan poszerzy¢ pekniecia
szlifierka katowa, usunaé kurz sprezonym
powietrzem i wla¢ Epobinder.

Aby zwiekszy¢ przyczepnos¢ do elementéw
metalowych, po oczyszczeniu i przygotowaniu
powierzchni nanie$¢ produkt na powierzchnie
kontaktows, a nastepnie wykona¢ posypke

z grubszego piasku kwarcowego. Nanosié
zaprawe dopiero po utwardzeniu zywicy.

Przy przygotowywaniu szpachli epoksydowych:
wymieszaé z piaskiem kwarcowym o
uziarnieniu 0,1 - 0,7 mm, az do uzyskania masy
o odpowiedniej konsystencji (okoto 1 czesci
Epobinder i 2 czesci piasku kwarcowego)

i nanie$¢ "S§wiezo na $wiezo" jedynie po
zagruntowaniu powierzchni tym samym
produktem.

Przy przygotowywaniu jastrychéw
epoksydowych: wymieszaé z piaskiem
kwarcowym o uziarnieniu 0,1 - 0,7 mm, az do
uzyskania masy o odpowiedniej konsystencji
(okoto 1 czesci Epobinder i 4 cze$ci piasku
kwarcowego) i nanie$¢ "$§wiezo na §wiezo"
jedynie po zagruntowaniu powierzchni tym
samym produktem.

-+ Czyszczenie
Mycie narzedzi z resztek Epobinder nalezy
wykonaé za pomocg rozpuszczalnikéw przed
stwardnieniem systemu.

Certyfikacja i znakowanie

CeliCeCE

EN 1504-4 EN 1504-5 EN 1504-6

EPD-IES-0011329
environdec.com
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* Emission dans lair intérieur Information sur le niveau d'émission
de substances volatiles dans lair intérieur, présentant un risque
de toxicité par inhalation, sur une échelle de classe allant de A+
(trés faibles émissi

) a C (fortes émissi
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Wzér informacji technicznej dla projektantéw

Dostarczenie i zastosowanie na budowie plynnego systemu epoksydowego, w rodzaju Epobinder firmy Kerakoll, do
wznawiania wylewania, zalewania w beton oraz zapraw i szpachli syntetycznych, aplikowanego za pomocq walka, pedzla
lub natryskiem hydrodynamicznym. Podlegajqcy znakowaniu CE zgodnie z wymaganiami dotyczqcymi wlasciwosci
uzytkowych normy EN 1504-4 dla produktéw do klejenia konstrukcyjnego, normy EN 1504-5 dla iniekcji i normy EN 1504-6
dla kotwienia; zgodnie z zasadami okreslonymi w normie EN 1504-9.

Dostarczenie i zastosowanie na budowie zaprawy lub szpachli syntetycznej w rodzaju Epobinder firmy Kerakoll z piaskiem
kwarcowym o uziarnieniu 0,1 -0,7 mm, do naprawy powierzchni i szczelin dylatacyjnych w posadzkach betonowych przez
nanoszenie pacq.

Dane techniczne wg Normy Jakosci Kerakoll
Wyglad skladnik A szara ciecz, skladnik B bezowa ciecz

Gestosé skladnik A 1550 kg/m? — skladnik B 980 kg/m?
~ 12 miesiecy od daty produkeji w oryginalnym,

Przechowywanie nienaruszonym opakowaniu

Uwagi f:l}r(’)nié sze.:d mrozem, bezposrednim naslonecznieniem
i zZrédlami ciepla

Opakowanie monopack skladnik A 2,4 kg + skladnik B 0,6 kg

Proporcja mieszania skladnik A : skladnik B=4:1

Lepko$¢ mieszanki ~ 1180 mPas (wirnik 3 RPM 20) g:cfglilgel da

Ciezar wlasciwy mieszanki ~ 1490 kg/m’?

Czas gotowosci do pracy (1 kg):

- przy +10 °C ~ 110 min EN ISO 9514

- przy +21 °C =~ 75 min EN ISO 9514

- przy +30 °C ~ 40 min EN ISO 9514

Czas otwarty:

- przy +10 °C ~ 150 min EN 12189

- przy +21 °C =~ 120 min EN 12189

- przy +30 °C ~ 90 min EN 12189

Temperatura uzycia od +5 °C do +35 °C

Wydajnosé:

- warstwa sczepna na podlozu chropowatym = 0,7 — 1 kg/m?

- warstwa sczepna na podlozu nieréwnym ~1-2 kg/m?

- klejenie elementéw prefabrykowanych ~ 1,6 kg/m? na mm warstwy
- wypelnianie peknieé ~ 1,6 kg/dm?

- szpachla syntetyczna (proporcja 1:2 =
Epobinder : Quarzo 1.7)

- jastrych syntetyczny (proporcja1l:4 =
Epobinder : Quarzo 1.7)

~ 0,67 kg/m? na mm grubosci warstwy

~ 0,38 kg/m? na mm grubosci warstwy

Dane uzyskane w temp. +23 °C, przy wilgotnosci wzglednej 50% i przy braku wentylacji. Moga ulegaé zmianie w zaleinosci od warunkéw panujacych na budowie.
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Dane techniczne

Jako$é powietrza wewnetrznego (IAQ) VOC - emisja lotnych zwigzkéw organicznych

Zgodnosé EC 1 plus GEV-Emicode Cert. GEV 17486/11.01.02
HIGH-TECH

Metoda Parametr
Wiasciwosé bad Wymagania EN 1504-4

adawcza 24h 2dni  3dni
Wytrzymalo$é na $ciskanie
(N/mm?): EN 12190
- czysty bez dodatkéw >30 > 60 > 62 >70
- szpachla syntetyczna (1 : 2) >70 >80 > 85
- jastrych syntetyczny (1 : 4) >48 > 54 > 56
Przyczepnos$cé/sita spajajaca EN 12636 Ezzzlepnosc do suchego Wymég spelniony
s . przyczepnosé¢ do . .
Wrazliwo$¢ na wode EN 12636 wilgotnego betonu Wymég spelniony
Wytrzymalosé na $cinanie EN 12615 > 6 N/mm? > 16 N/mm?
Skurcz liniowy EN 126171 <0,1% <0,1%
Obrabialno$¢ w temp. +23 °C EN ISO 75 min
(mierzona dla ~ 0,5 kg produktu) 9514 ’
Temperatura zeszklenia EN 12614 > +40°C +60 °C
Modul sprezystosci przy EN 13412  >2000 N/mm? 3200 N/mm?
$ciskaniu
Wspélezynnik rozszerzalnos$ci
cieplnej (mierzony w zakresie EN 1770 <100x10° K! < 60x10° K!
temperatur od -25°C do +60°C)
Trwatosé (odporno$é na cykle za- nie zaobserwowano
. L. EN 13733  zniszczenia prébek stal/  Wymoég spelniony
i rozmrazania) .
spoiwo/stal

Reakcja na ogien EN 13501-1 Euroklasa I

Metoda Wymogi hormy Parametr

badawcza EN1504-5
Przy.czepn.osc (wytrzymalo$é na EN 12618-2 Zniszczenie kohezyjne Wymég spelniony
rozcigganie) podioza
Wytrzymalo$¢ na $cinanie EN 12618-3 zniszczenie monolityczne Wymog spetniony
Skurcz objeto$ciowy EN 126172 <3% <3%
Temperatura zeszklenia EN 12614 > +40 °C +60 °C
Obrabialno$¢ metoda iniekcji
(czas iniekowalnos$ci w rysach 0,5 EN 12618-2
mm):
- procent wypc?lmema rysy przy 5 90% 100%
suchym podtozu
- procent wypelm.ema rysy przy 5 90% 100%
wilgotnym podlozu
Trwalo$¢ (odpornosé na cykle za- EN 12618-2 zniszczenie kohezyjne Wymég spelniony

i rozmrazania)

podioza
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Dane techniczne

Metoda

badawcza Wymagania EN 1504-6 Parametr

Odpornosé na wyrywanie preta
stalowego (przemieszczenie w EN 1881 < 0,6 mm 0,37 mm
mm pod obciazeniem 75 kN)

Pelzanie wiskotyczne pod

obc1qzenu?m (przeml-es.zczgme Y EN 1544 < 0.6 mm 0,46 mm
mm pod ciagglym obcigZzeniem 50

kN po 3 miesigcach)
Temperatura zeszklenia EN 12614 > +45°C +60 °C

Uwagi

— Przestrzegaé wszelkich norm i przepisow — nosi¢ zawsze rekawice i okulary zaréwno w czasie
krajowych mieszania jak i aplikacji
- stosowaé w temperaturze od +5 °C do +35 °C - unikaé jakiegokolwiek kontaktu ze skora
— nanosi¢ na powierzchnie suche — w razie potrzeby zazadac karty bezpieczenstwa
- nie nanosi¢ na powierzchnie brudne i slabe —+ w przypadku innych watpliwos$ci prosimy o
- chronié okalajace powierzchnie dla unikniecia kontakt z Kerakoll Worldwide Global Service
powstania trudnych do usuniecia plam i +48 42 225 17 00 - info@kerakoll.pl
zabrudzen
- narzedzia my¢ natychmiast po uzyciu
rozpuszczalnikami (alkohol etylowy, toluen,
ksylen)
Kerakoll Niniejsze informacje zostaly uaktualnione w kwietniu 2026; precyzuje si¢, ze moga one podlega¢ w miarg uplywu czasu tnieniom i/lub zmi przeprowadzanym przez KERAKOLL SpA; w celu
Quality zapoznania si¢ z takimi ewentualnymi uzupelnieniami mozna wej$¢ na nasza strone internetowa www.kerakoll.com. Z tego to powodu firma KERAKOLL SpA jest odpowiedzialna za wazno$¢, aktualnosé
System i uaktualnienia wt: h informacji jedynie w takim przypadku, gdy zostaly one zaczerpnigte z jej wlasnych stron internetowych. Karta techni jest opr na pod ie naszej najl j wiedzy
wosoo | technicznej i praktycznej. Poniewaz jednak nie mozemy bezposrednio wplywaé na warunki budowy i sposéb wykonywania prac, zastr Ze sa to wskazowki o charakterze ogélnym, ktére nie zobowiazuja
Tojores w zaden spos6b naszej firmy. Dlatego zalecamy przeprowadzenie préby w celu sprawdzenia przydatnosci produktu do przewidywanego zastosowania.
Kerakoll Polska Sp. z o.0. +48 42 225 17 00 www.kerakoll.com
ul. Katowicka 128 info@kerakoll.pl

95-030 Rzgdw, Polska



