Geolite Gel

Lepak za SRP monolitno ojacanje
armiranog betona. Tiksotropi¢an, za
strukturna lepljenja i sidrenja.

Geolite Gel je dvokomponentni epoksidni
sistem u tiksotropi¢nom gelu za sidrenje i
fiksiranje metalnih elemenata. Organska
mineralna matrica u kombinaciji sa celicnim
tkaninama u sistemima strukturnog
ucvrscenja Geosteel SRP sa certifikatom.

1. Tiksotropi¢an

2. Visoka obrada ¢ak i na visokim
temperaturama

3. Odli¢no prianjanje na svakoj
podlozi

4. Reakcija na vatru Evroklasa D-s2,

do

5. Visoka temperatura staklastog
prelaza Tg

6. Certifikovan za impregnaciju
tkanina Geosteel G u prisustvu
vlage
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Podrucja primene

- Namena: - Organska mineralna matrica u sistemima
- Strukturno lepljenje ¢eli¢nih plo¢a (beton sa certifikatom Geosteel SRP za ojacanje
plaqué) i sidrenje $ipki od armirano betonskih armirano betonskih elemenata.
elemenata. - Fiksiranje i sidrenje spojeva na armiranom
- Povrsinsko fugovanje pukotina pre betonu u sistemima ojacanja sa certifikatom
ubrizgavanja proizvoda Epofill. Geosteel SRP.

Uputstvo za upotrebu

- Priprema podloga — Primena

Pre nanos$enja Geolite Gel potrebno je: - Za lepljenje metalnih elemenata, naneti ru¢no

- sanirati oSte¢ene betonske delove, ukoliko Geolite Gel pomocu ravne $pahtle i mistrije,
postoje i izravnati povr$inske neravnine vece nanosecdi dvostruki premaz, ako je potrebno.
od 10 mm geomalterima iz porodice Geolite, uz - Za sidrenje $ipki, ispuniti prethodno
postovanje pravilne tehnike nano$enja; napravljenu rupu proizvodom Geolite Gel

- ohrapaviti betonsku podlogu sa neravninama istiskivanjem materijala odgovarajuéim
(simbol oko) 0,5 mm, §to je jednako stepenu 5 piStoljem i ubaciti $ipku rotiraju¢im pokretom.

seta za ispitivanje pripreme armiranobetonskih
podloga i zidova, mehani¢ckom skarifikacijom ili - Primena sistema Geosteel SRP: naneti prvi sloj

hidro-rusenjem; proizvoda Geolite Gel ruéno pomocu ravne
- zatvoriti sve pukotine $ire od 0,5 mm $pahtle i mistrije, obezbedujuci, na adekvatno
ubrizgavanjem proizvoda Epofill; pripremljenoj podlozi, dovoljnu koli¢inu
- olistiti tretiranu povrsinu elimini$uéi sve materijala za ugradnju armaturne tkanine,
ostatke prasine, masti, ulja i drugih zagadivaca vodecdi rac¢una da proizvod prodre u mikropore
komprimovanim vazduhom ili ma$inom za podloge i izravnati sve mikroneravnine; naneti
¢iS¢enje vodom pod pritiskom; tkaninu od celika, vr$eéi odgovarajudi pritisak
- podloga mora biti suva kako se ne bi ugrozilo ravnom $pahtlom da bi se osigurala ispravna
prianjanje sistema. impregnacija i eliminisali svi postojeéi mehurici
Proceniti prikladnost klase otpornosti betona vazduha, praveci pokrete u pravcu paralelnom
podloge. sa vlaknima i od centra trake ka krajevima;
U sluéaju lepljenja na metalne povrsine, nakon nastaviti sa drugim slojem do potpunog
uklanjanja svake oksidacije i temeljnog ¢is¢enja pokrivanja tkanine.
od ulja i boja, potrebna je priprema do stepena
St2, u slucaju ru¢nog ciscenja, i Sa2 u slucaju — Primena spojeva sistema Geosteel SRP:
mehanic¢kog ¢i§éenja, prema normi ISO 8501-1; umetnuti u prethodno realizovanu rupu
spojeve sa Celicnom tkaninom i zatim napuniti
— Priprema proizvodom Geolite Gel istiskivanjem materijala
Geolite Gel se priprema meSanjem mehani¢kim odgovarajuéim pistoljem.
mikserom pri maloj brzini (< 500 obrtaja/min.)
komponente A sa komponentom B (prethodno - Ciscenje
dozirani odnos 3:1 u pakovanju) dok se ne Ciséenje alata od ostataka proizvoda Geolite Gel
dobije meka, ujednacena siva smesa. Koli¢ina vr$i se rastvaracima (etil alkohol, toluen, ksilen),
izme$ane mase, temperatura okoline i podloge pre nego §to sistem o¢vrsne. Nakon oévr§éavanja,
mogu da uti¢u na promenljivost vremena obrade; uklanjanje moze biti isklju¢ivo mehanicko.

visokim temperaturama ili velikim izme$anim
koli¢inama odgovara krace vreme obrade. Da bi
se postiglo duze vreme obrade, u sluéaju visokih
temperatura, preporucuje se da se pojedine
komponente ohlade pre mes$anja. Sli¢no tome, u
slucaju niskih temperatura, preporucuje se da
se obe komponente, pre nanos$enja, ¢uvaju na
temperaturi ne nizoj od +10 °C.



kera kOII Code: E864 2026/05 SR

Certifikati i oznake

R ,2‘5,,‘3/0‘}%}‘ CE oznaka u kombinaciji EPD'IES'001 6626
SETAY[DOPn° 0435 | sa Geosteel G mrezama za environdec.com
N '.385 w 8ﬁ§ betonske konstrukcije
EN 15044, (EN 13046 " e E———

[EMISSIONS DANS LAIR INTERIEUR"
* Emission dans lair intérieur Information sur le niveau démission

A+ de substances volatiles dans lair intérieur, présentant un risque

i de toxicité par inhalation, sur une échelle de classe allant de A+

EEAIE C| (trés faibles émissions) a C (fortes émissions).

Stavka tehnickih specifikacija

Sistem Geosteel SRP - Geolite Gel i Geosteel G: nabavka i postavljanje strukturnog uévrséenja armiranog betona sa
certifikatom, putem lepljenja i sidrenja tkanina od pocinkovanih éeli¢nih vlakana vrlo visoke otpornosti, tip Geosteel
G kompanije Kerakoll Spa, impregnisanih epoksidnom mineralnom matricom tip Geolite Gel kompanije Kerakoll Spa,
koja poseduje CE oznaku i uskladena je sa zahtevima standarda EN 1504-4 i EN 1504-6, Evroklasa reakcije na vatru
kompozita D-s2, dO (EN 13501).

Nabavka i postavljanje strukturnih sidrenja Celi¢nih Sipki sa poboljSanim prianjanjem na armirano betonske elemente
pomocu epoksidnog lepka tipa Geolite Gel kompanije Kerakoll Spa, koji poseduje CE oznaku i uskladen je sa zahtevima
standarda EN 1504-4 i EN 1504-6, Evroklasa reakcije na vatru C-s2, d0 (EN 13501).

Nabavka i postavljanje strukturnih lepljenja beton/beton, beton/&elik, nanosenjem $pahtlom epoksidnog lepka tipa
Geolite Gel kompanije Kerakoll Spa, koji poseduje CE oznaku i uskladen je sa zahtevima standarda EN 1504-4 i EN 1504-
6, Evroklasa reakcije na vatru C-s2, dO (EN 13501).

Tehnicki podaci prema standardu kvaliteta Kerakoll

Izgled deo A smesa sive boje, deo B smesa bez boje

Gustina deo A 1460 kg/m? — deo B 1410 kg/m?

Skladitenje :r:i :;:isieci od dana proizvodnje u originalnoj neotvorenoj
Upozorenja za$tititi od mraza, direktnog izlaganja suncu i izvorima toplote
Ambalaza deo A kanta 5 kg, deo B kanta 1,66 kg

Odnos smese
Viskozitet smese

Gustina smese
Trajanje smese (1 kg):
-na +5 °C

-na +21 °C

-na +35 °C
Temperature primene
Radna temperatura

Korisnost

deoA:deoB=3:1

) metoda po
=~ 360000/65000 mPas (rotor 7 RPM 5/50) Brukfildu
~ 1600 kg/m?

> 100 min.

> 90 min.

> 30 min.

od +5°C do +35°C i podloga i okolina
<+60 °C

~ 1,6 kg/m? po mm debljine

Registrovanje podataka na temperaturi od +23 °C, 50% U.R. i odsustvo ventilacije. Mogu varirati u zavisnosti od specifiénih uslova na gradilistu.
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Performanse

Kvalitet vazduha u enterijeru (IAQ) VOC - Emisija lakoisparljivih organskih jedinjenja (VOC)

Sert. GEV

Uskladenost EC 1 plus GEV-Emicode 5061/11.01.02
HIGH-TECH
_— Metod Zahtevane odredbe Performanse
Karakteristika performanse . .. . proizvoda
ispitivanja EN1504-4 .
Geolite Gel
Otpornost na kompresiju (N/mm?)  EN 12190 >30 > 50
Otpornost na vu¢u (N/mm?) EN 12188 >14 >14
Otpornost na koso smicanje
(N/mm?): EN 12188
- 50° > 50 > 60
- 60° > 60 >70
-70° >70 >80
otpornost na smicanje EN 12188 > 12 N/mm? > 20 N/mm?
Adheziona veza EN 1542 ne postoji >4 N/mm?
Linearno skupljanje EN 126171 <0,1% < 0,005%
Obrada na +20 °C §5N1;SO mereno sa = 0,5 kg proizvoda 75 min.
Temperatura staklastog prelaza EN 12614 > +40°C +60 °C
Kompresioni sekantni modul EN 13412 >2000 N/mm? > 5300 N/mm?
elasti¢nosti
Mo.c%ul glastlcnostl na osnovi EN ISO » 2000 N/mm? > 2500 N/mm?
savijanja 178
Koeficijent termicke dilatacije meren 6 171 6 171
izmedu 25 °C i +60 °C EN 1770 <100x10° K <100x10° K
Trajnost (otpornost na cikluse UNI EN bez urusavanja kod testiranja prevazidena
smrzavanje-odmrzavanje) 13733 celik/lepak/¢elik specifikacija
Reakcija na vatru EN 13501-1 Euroklasa D-s2, dO
Metod Zahtevane odredbe :‘:;::;om daanse
ispitivanja EN1504-6 Geolite Gel
»Pull-out” - otpornost na izvlacenje
celi¢ne $ipke (pomeranje u mm u EN1881 < 0,6 mm 0,06 mm
odnosu na opterec¢enje od 75 kN)
Temperatura staklastog prelaza EN 12614 > +45°C +60 °C
Viskozno puzanje pod opterecenjem
(pomeranje u mm u vezi sa EN1881 < 0.6 mm 0.12 mm

neprekidnim opterecenjem od 50 kN
nakon 3 meseca)
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Upozorenja

- Pridrzavajte se nacionalnih zakona i propisa - tokom mesanja i tokom nanos$enja uvek nositi
- naneti na suve podloge rukavice i za$titne naocare
- ne nanositi na prljave ili nekoherentne povrsine — izbegavati svaku vrstu kontakta sa koZzom
- zaS$tititi okolne povrS§ine kako bi se izbegle mrlje — ukoliko bude potrebno, zatraZite bezbednosni list
i razlivenost — za sve §to nije predvideno, pogledati Kerakoll
- oCistiti alat rastvaradima (etil alkohol, toluen, Worldwide Global Service +39 0536.811.516 —
ksilen) odmah nakon upotrebe globalservice@kerakoll.com
Kerakoll Kerakoll Navedene informacije su poslednji put azurirane u maju 2026. godine; N: inj da postoji & da KERAKOLL SpA unese dopune i/ili izmene ovih informacija; Za najnoviju verziju,
Quality Quality posetite www.kerakoll.com. Iz tog razloga, KERAKOLL SpA odgovoran je za ispravnost, aktuelnost i azuriranost svojih informacija samo ako su dobijene direktno putem njenog sajta. Tehnicki list
System System je sastavljen prema na$im najboljim saznanjima o tehni¢kih karakteristikama i oblastima primene. Budu¢i da se ne moze direktno uticati na uslove na gradiliStu i na izvodenje radova, navedena su
Jsoso0r 15045001 uputstva opsteg karaktera koja, ni na koji naéin, ne obavezuju nasu kompaniju. Iz tog razloga se savetuje da pre upotrebe proverite da li je proizvod adekvatan za Zeljenu upotrebu.
mio/0327 18586-1
Kerakoll Spa +39 0536.816.511 www.kerakoll.com
via dell’Artigianato 9 info@kerakoll.com

41049 Sassuolo - MO



