Fugarok

Mineralna masa za keramiku i prirodni
kamen. Visoka obrada i otpornost, veoma
jednostavno se Cisti.

Fugarok razvija polutecnu reologiju za
smese sa produZzenom obradom, pri cemu
garantuje potpuno punjenje fuge i lako
¢iS¢enje u svim uslovima na gradilistu.

Produzena glatkoéa pod $pahtlom
Visoko svojstvo punjenja bez kala
Kompaktna i ujedna¢ena zavrs$nica

Visoka mehanic¢ka otpornost

N R

Stiti od prodiranja vlage, specifi¢na za
spoljasnju upotrebu
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Podrucja primene

- Fugovanje fuga od 2 do 20 mm.

Materijali za fugovanje:

- porcelanski gres, plo¢e male debljine,
keramicke plocice, klinker, koto, svih veli¢ina

- Prirodni kamen, rekomponovani materijal,
mermer.

- Namena:

- podovi i zidovi, unutra i spolja, za stambenu,
poslovnu i industrijsku namenu, za urbano
uredenje u zonama intenzivnog prometa, ¢ak i
u oblastima podloznim termi¢kim skokovima i
mrazu.

- Prikladno za grejace podove.

Ne koristiti za fuge $irine manje od 2 mm i

vec¢e od 20 mm, na podovima i zidovima gde su
potrebne posebne hemijske otpornosti, potpuna
neapsorpcija vode; za popunjavanje elasti¢nih
dilatacionih ili frakcionih spojeva; na podlogama
sa visokom deformabilno§éu, koje nisu savr§eno
suve i podlozne su rastuéoj vlazi.

Uputstvo za upotrebu

-~ Priprema podloga
Pre fugovanja, proveriti da li je postavljanje
pravilno izvedeno i da li su plo¢ice savr§eno
pri¢vr§cene za podlogu. Podloge moraju biti

savr§eno suve. Izvr§iti fugovanje postujuéi vreme

¢ekanja navedeno na tehni¢kom listu kori§¢enog
lepka. U sluc¢aju postavljanja na malter, sacekati
najmanje 7-14 dana u zavisnosti od debljine
kosuljice, klimatskih uslova sredine, apsorpcije
obloge i podloge. Moguci prodor vode ili vlage
moze uzrokovati taloZenje soli na povr$ini
fugirne mase ili pege na bojama uzrokovane
neravnomernim isparavanjem preostale vode
kroz fugirnu masu. Fuge moraju biti o¢i$§¢ene
od ostataka lepka, ¢ak i ako je ve¢ o¢vrsnuo,

i moraju imati ujednaéenu dubinu, jednaku

najmanje 2/3 ukupne debljine obloge, kako bi se

sprecilo da razli¢ita vremena su$enja razlicitih
debljina izazovu pege na bojama. Osim toga,
fuge se moraju ocistiti od prasine i delova koji
se mrve temeljnim usisavanjem elektri¢énim

usisiva¢em. U sluéaju veoma upijajucih plocica i
visokih temperatura, pre fugovanja preporucljivo

je preci vlaznim sunderom preko povr§ine
obloge, izbegavajuéi stagnaciju vode unutar
fuga.

— Priprema
Fugarok u ¢istoj posudi, prvo sipajuci koli¢inu
vode koja je jednaka priblizno % potrebne
koli¢ine. Postepeno dodavati Fugarok u posudu
sjedinjavajuéi smesu spiralnim me$ac¢em odozdo
prema gore pri maloj brzini (~ 400/min.).
Dodavati vodu dok se ne dobije homogena smesa
Zeljene konzistencije bez grudvica. Za optimalnu
smesu i meSanje vece koli¢ine fugirne mase
koristiti elektri¢ni mikser sa vertikalnim secivima
i sporom rotacijom. Koli¢ina vode naznacena
na pakovanju je indikativna. Moguce je dobiti
smese vece ili manje tiksotropne krutosti zavisno
od potrebne primene. Dodavanje prekomerne
koli¢ine vode ne poboljsava obradu i moguénost
¢iS¢enja fugirne mase, moze izazvati skupljanje
u fazi plasti¢ne deformacije tokom susenja i
umanjiti kona¢ne performanse. Pripremiti sve
smese neophodne za zavrSetak radova Koristeci
istu koli¢inu vode kako bi se izbegle varijacije u
tonalitetu boje.
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Uputstvo za upotrebu

- Primena
Fugarok se ravnomerno nanosi na povr$inu
obloge Spahtlom ili rakelom od tvrde gume.
Pristupiti zaptivanju cele povrs§ine, dok fuge
ne budu potpuno popunjene, delujuéi u
dijagonalnom smeru u odnosu na plocice.
Odmabh ukloniti veéinu ostataka fugirne mase
ostavljajuéi samo tanak sloj na ploéici.

- CiSéenje

Zapoceti Ciscenje obloge ¢im se fugirna masa
zgusne u fugi. Za zavr$no ¢iscenje povrsine
koristiti sunder navlaZzen ¢istom vodom, velike
debljine i velikih dimenzija, kako bi se izbegla
o$tecenja na fugama. Vodu treba odrzavati uvek
¢istom koristeci specijalne kadice sa reSetkom

i valjcima za ¢iS¢enje sundera. Treba vr§iti
rotirajuce pokrete radi ponovog emulgovanja
tankog sloja o¢vrsle fugirne mase na plo¢icama.
Na velikim povrS§inama preporudljivo je koristiti
elektri¢ne uredaje sa sunderima. Zavrsiti ¢iScenje
delujudéi u dijagonalnom smeru u odnosu na
plocice i koristiti ujednaéenu koli¢inu vode na
celoj povrsini kako bi se izbeglo stvaranje pega.
Ciséenje ostataka fugirne mase sa alata vrsi se
vodom pre nego §to se proizvod stvrdne.

Ostala uputstva

— Delimic¢na ili potpuna zamena vode za smesu -

fleksibilnim elastifikatorom za cementne
fugirne mase Fugaflex daje Fugarok pobolj$anu
fleksibilnost, smanjuje modul elasti¢nosti,
povecava otpornost na vodu i prianjanje na
podloge. Preporucuje se za specifictne primene
kao $to su: postavljanje na drvene ploce,
postavljanje na fasadu velikih dimenzija (> 900
cm?), postavljanje na podloge ili materijale

sa visokom termi¢kom dilatacijom, u sluc¢aju
naknadnog gletovanja.

Pre fugovanja kota ili drugih obloga sa velikom
povrsinskom porozno$éu ili u slué¢aju visokih
temperatura preporucljivo je koristiti vlazni
sunder radi blokiranja navedene poroznosti ili
hladenja povrsine, bez izazivanja stagnacije vode
u fugama.

Certifikati i oznake

C (fortes émissions).

[EMISSIONS DANS LAIR INTERIEVRY + Emission dans lair intérieur Information sur le niveau
A+ d¥émission de substances volatiles dans lair intérieur,
présentant un risque de toxicité par inhalation, sur une
i échelle de classe allant de A+ (trés faibles émissions) &

Stavka tehnickih specifikacija

Veoma otporno fugovanje sa certifikatom keramickih plocica, porcelanskog gresa, plo¢a male debljine, mermera i
prirodnog kamena vr$ice se mineralnom fugirnom masom sa visokom postojanoscéu boje, u skladu sa standardom ISO
13007-3 - klasa CG2 WA, tip Fugarok kompanije Kerakoll Spa. Fuge moraju biti suve, a ostaci lepka i delovi koji se mrve
uklonjeni. Naneti fugirnu masu Spahtlom ili rakelom od tvrde gume, zavrsno CiSéenje ée se vrsiti specijalnim sunderima i

¢istom vodom. Sirina fuga jednaka mm i dimenzije plocice

b:¢ cm odreduju proseénu korisnost od ~ ____

kg/m?. Moraju se postovati elastic¢ni dilatacioni i frakcioni spojevi.
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Postojanost boje*
GSc (Daylight)

Tabela boja Fugarok Standard EN ISO
105-405
KK 2 45
KK 66 45
KK 86 45
KK 109 45
Tehnicki podaci prema standardu kvaliteta Kerakoll
Izgled premiks u boji
Prividna gustina =~ 1,32 kg/dm’ UEAtc/CSTB 2435
Minerolo$ko inertne prirode silikatno-karbonatne i kristalne strukture
Srednja granulacija ~ 325 pm
Skladigtenje ~ 12 meseci od dana proizvodnje u originalnoj i neotvorenoj

ambalazi; zastititi od vlage
Ambalaza vreéa 5 kg - 20 kg

Voda za smesu:

- vreéa 5 kg ~1,21/1vreta 5 kg

- kanta 20 kg ~41/1vreéa 20 kg

Specifi¢na tezina smese ~ 1,94 kg/dm? UNI 7121
Trajanje smese (pot life) ~ 60 min.

Grani¢ne temperature primene od +5 °C do +35 °C

Sirina fuge od 2 do 20 mm

Fugovanje nakon postavljanja:

- sa lepkom videti podatke o karakteristikama lepka
- na malter ~ 7-14 dana

Stavljanje u funkciju =~ 3 dana

Korisnost videti indikativnu tabelu korisnosti

Registrovanje podataka na temperaturi od +23 °C, 50% U.R. i odsustvo ventilacije. Mogu varirati u zavisnosti od specifi¢nih uslova na gradili§tu: temperatura, ilacija, apsorpcija podl i
postavljen materijal.
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Tabela korisnosti

Dubina

5x5 cm
20x20 cm
20x20 cm
30x30 cm
30x30 cm
40x40 cm
50x50 cm
30x60 cm
60x60 cm
13,5x80 cm
20x80 cm
40x80 cm
80x80 cm
11x90 cm
22,5x90 cm
15x90 cm
30x90 cm
60x90 cm
50x100 cm
100x100 cm
10x120 cm
15x120 cm
20x120 cm
30x120 cm
60x120 cm
120x120 cm

100x300 cm

Debljina

4 mm

8 mm
14 mm
10 mm
14 mm
10 mm
10 mm
10 mm
10 mm
10 mm
10 mm
10 mm
10 mm
10 mm
10 mm
10 mm
10 mm
10 mm

3 mm

3 mm
10 mm
10 mm
10 mm
10 mm

5 mm

5 mm

3 mm

grami/m? $irina fuga

4 mm 5 mm
=~ 1256 =~ 157
~ 628 ~ 785

=~ 1096 = 1370

~ 524 ~ 655
=732 = 915
~ 392 ~ 490
=~ 312 = 390
= 392 = 490
~ 260 =~ 325
~ 680 =~ 850
~ 492 = 615
= 296 = 370
~ 196 ~ 245
=~ 800 ~ 1000
=~ 436 =~ 545
~ 608 ~ 760
=~ 348 =~ 435
= 216 = 270

~72 ~ 90

~ 48 = 60
~ 848 =~ 1060
~ 588 =735
= 456 ~ 570
=~ 328 ~ 410
= 100 = 125

~ 64 ~ 80

= 32 =~ 40

12 mm
~ 3768
~ 1884
~ 3288
~ 1572
=~ 2196
~ 1176
~ 936
~ 1176
~ 780
=~ 2040
~ 1476
~ 888
~ 588
~ 2400
= 1308
~ 1824
~ 1044
~ 648
~ 216
~ 144
~ 2544
~ 1764
~ 1368
~ 984
= 300
~ 192

~ 96

Navedeni podaci su samo indikativnog karaktera i sluze kao pokazatelj proseéne potro$nje fugirne mase, na osnovu naseg iskustva i uzimajuci u obzir otpatke sa gradilista. Mogu varirati u

s

iod ifiénih uslova gradilis

kao $to su hrapavost ploica, visak zaostalog proizvoda, nedostatak ravnosti povriina, temperature, osusenosti.
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Performanse

Kvalitet vazduha u enterijeru (IAQ) VOC - Emisija lakoisparljivih organskih jedinjenja (VOC)

Uskladenost

HIGH-TECH

Otpornost na fleksiju na 28 dana
Skupljanje

Otpornost na kompresiju na 28 dana
Otpornost na kompresiju na 28 dana
- na fleksiju

- na kompresiju

Otpornost na abraziju na 28 dana
Apsorpcija vode nakon 30 min.
Apsorpcija vode nakon 240 min.
Radna temperatura

Uskladenost

EC 1 Plus GEV-Emicode

> 5 N/mm?
<3 mm/m

> 30 N/mm?

> 2,5 N/mm?
> 15 N/mm?
<500 mm’
<lg

<3¢

Sert. GEV
16419/11.01.02

ISO 13007-4.1.3
ISO 13007-4.3
ISO 13007-4.1.4

ISO 13007-4.1.5
ISO 13007-4.1.5
ISO 13007-4.4
ISO 13007-4.2
ISO 13007-4.2

od -40 °C do +90 °C

CG2 WA

ISO 13007-3

Registrovanje podataka na temperaturi od +23 °C, 50% U.R. i odsustvo ventilacije. Mogu varirati u zavisnosti od specifiénih uslova na gradilistu.

Upozorenja

-~ Pridrzavajte se nacionalnih zakona i propisa
— u bazenu treba proveriti prikladnost proizvoda
u zavisnosti od vrste vode i vrste predvidene

hemijske ili fizicke obrade

— posipati pod proizvodom Fugarok u prahu da

vev £

bi se ubrzalo ¢i$éenje jer dovodi do pega na

fugirnoj masi

— tonalitet boje fugirne mase ne moze se
reprodukovati i mozZe varirati ¢ak i tokom istog
nano$enja jer na njega utiCu tehnike nano$enja
i uslovi okoline tokom postavljanja i u narednim

— vreme obrade znacajno varira u zavisnosti od
uslova okruZenja, apsorpcije plocica i podloge

- za$titi fugirnu masu od kise i direktnog sunca
najmanje 12 sati nakon postavljanja

- fugovanje na jo$ vlaznim podlogama dovodi do
pega na fugirnoj masi

— ukoliko bude potrebno, zatraZite bezbednosni list

— za sve §to nije predvideno, pogledati Kerakoll
Worldwide Global Service +39 0536.811.516 —
globalservice@kerakoll.com

satima
Kerakoll Kerakoll Ove informacije su aZurirane u april 2026. god.; treba napomenuti da KERAKOLL SpA moze blagovremeno da dopuni i/ili izmeni ove informacije; da biste proverili eventualne izmene ovih
Quality Quality informacija, moZete posetiti sajt www.kerakoll.com. Iz tog razloga, KERAKOLL SpA odgovoran je za ispravnost, aktuelnost i azuriranost svojih informacija samo ako su dobijene direktno putem
System System njenog sajta. Tehnicki list je sastavljen prema nasim najboljim saznanjima o tehni¢kih karakteristikama i oblastima primene. Buduc¢i da se ne moze direktno uticati na uslove na gradilistu i na
Jsoso0r 15045001 izvodenje radova, navedena su uputstva opSteg karaktera koja, ni na koji naéin, ne obavezuju nasu kompaniju. Iz tog razloga se savetuje da pre upotrebe proverite da li je proizvod adekvatan za
1T10/0327 18586-1 Zeljenu upotrebu.
Kerakoll Spa +39 0536.816.511 www.kerakoll.com
via dell’Artigianato 9 info@kerakoll.com

41049 Sassuolo - MO



