Geolite Magma

Mineralni geomort na bazi geoveziva za
monolitnu obnova armiranog betona.
Tekuce, viSenamjensko, normalnog
vezivanja 60 min.

Geolite Magma je viSenamjenski tekudi
geomort za pasivizaciju, obnova i
konsolidaciju struktura od armiranog
betona s ekspanzivnim efektom za sidrenje i
fiksiranje metalnih elemenata. Anorganska
mineralna matrica u kombinaciji s
¢elicnim tkaninama i kratkim vlaknima u
certificiranim sustavima konstrukcijskog
ojatanja Geosteel SRG i Geolite FRC.

Tekuce, viSenamjensko, klase R4
Normalnog vezivanja 60 min

Debljine slojeva od 10 do 100 mm

Na bazi geoveziva

Za monolitne, prirodno stabilne obnove

Vremena stvrdnjavanja su promijenjiva

N o ow oA W

Anorganska mineralna matrica u
certificiranim sustavima Geosteel SRG

i Geolite FRC
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Podrucja primjene

-+ Podrucja primjene Precizno strukturalno pri¢vr§éivanje i sidrenje

Pasivizacija, monolitna obnova i konsolidacija

struktura i infrastruktura od armiranog betona:

- mlazom u oplate za okomite elemente i donje
strane vodoravnih elemenata

- izlijevanjem na gornjim vodoravnim
elementima ili opcenito za podizanje ili
dozidavanje obaveznih dijelova temelja

podploca, zatezaéa, Sipki, ploca, strojeva na
armirani beton.

Pri¢vr§éivanje i sidrenje spojeva na betonu u
certificiranim sustavima oja¢anja Geosteel SRG.
Anorganska mineralna matrica za pakiranje
certificiranih sustava ojacanja Geolite FRC, u
kombinaciji s proizvodom Steel Fiber.

Upute za uporabu

- Priprema podloga

Prije nanos$enja proizvoda Geolite Magma
potrebno je:
- dubinski ukloniti sav oSteceni beton
mehani¢kom skarifikacijom ili hidrorazaranjem
sve dok se ne dobije ¢vrsta, otporna podloga
s neravninama > 5 mm, jednako stupnju 8
ispitnog kompleta za pripremu podloga od
armiranog betona i zidanih konstrukceija;
ukloniti hrdu s armaturnih $ipki, koje je
potrebno odistiti ¢etkanjem (ruénim ili
mehanic¢kim) ili pjeskarenjem;
odistiti tretiranu povr$§inu komprimiranim
zrakom ili visokotla¢nim strojem;
- namakati do zasicenja, kako bi se dobila
zasiCena podloga, ali bez prisutnosti vode
na povr$ini. Kao alternativa, na vodoravnim
betonskim povrS§inama primijeniti Primer
Uni na suhu podlogu kako bi se zajamcilo
ravnomjerno upijanje i pobolj$ala prirodna
kristalizacija geomorta.
Provjeriti sukladnost razreda otpornosti betona
u odnosu na podlogu.
AKko postoje nastavci radova velike debljine i na
velikim povr§inama, osigurajte odgovarajucu
kontrastnu metalnu armaturu usidrenu na
podlogu.

Priprema

Geolite Magma priprema se mijeSajuci 25 kg

praha sa vodom kako je naznaceno na pakiranju

(savjetuje se koriStenje kompletnog sadrzaja

vrece).

Priprema smjese moze se obaviti na sljedeci

nacin:

- u betonari, mijesajuci dok ne dobijemo
homogeni mort bez grudica;

- odgovaraju¢om pumpom za mijesanje;

- mijesalicom za mort ili busilicom s vretenom
pri niskom broju okretaja.

Sistema Geolite FRC — Geolite Magma i Steel

Fiber: mijesati u betonari Geolite Magma s

koli¢inom vode naznacene na pakiranju otprilike

6 minuta, dok ne dobijemo homogeni mort bez

grudica, nakon toga dodati Steel Fiber u koli¢ini

6,5% u odnosu na tezinu praha (1,58% volumena,
1 pakiranje Steel Fiber svake 4 vrece Geolite
Magma) i dodatno mije$ati smjesu otprilike

2 minute, radi osiguravanja savr$ene distribucije
vlakana unutar matrice. Za male koli¢ine,
pomijesajte proizvod u kanti mijesalicom za
mort ili busilicom s vretenom pri niskom broju
okretaja, odrzavajuci postotak celi¢nih vlakana
nepromijenjenim.

Primjena

- Za popravak i/ili oja¢anje koje predvida
primjenu proizvoda Geolite Magma, primijenite
mort izlijevanjem ili pumpanjem na gornjim
vodoravnim povr§inama ili u zatvorene oplate
premazane sredstvom za odljepljivanje,
olak$avajuci strujanje zraka, u skladu s
ispravnim tehnikama nanos$enja.

Debljine primijenjenih slojeva Geolite Magma
ne smiju biti manje od 10 mm. Kod nano$enja
bilo na vodoravne ili okomite povr$ine od 60
— 100 mm debljine (u zavisnosti o vrsti radova
koje treba izvr§iti i opsegu zahvata), kako bi
zadrzali toplinu hidratacije, izraditi betonsku
podlogu dodavajuci Ghiaia 3.6 u kolicini 25

— 40% na tezinu proizvoda Geolite Magma
(25 — 40 kg Ghiaia 3.6 svakih 100 kg Geolite
Magma), optimizirajudi tako granulometrijsku
krivulju u zavisnosti debljine sloja koja se
primjenjuje.

- Za sidrenje $ipki, prethodno napravljenu rupu
ispunite proizvodom Geolite Magma umetnite
$ipku rotirajuéim pokretom.

- Mehanizirana primjena: preporucuje se
koristenje pumpe s kontinuiranim ciklusom
opremljene statorom koji odgovara
maksimalnoj granulaciji proizvoda (2,5 mm)

i veli¢ini intervencije, ili pumpe za indirektno
mijeSanje.

Geolite Magma treba doprinijeti stabilnosti

konstrukcije koja se obnavlja ugradivanjem

postojeéih armaturnih $ipki, koje se na prikladan
nacin oslobadaju betona, ili umetanjem

dodatnih, ili umetanjem dodatnih armatura u

obliku $ipki ili elektrozavarene mreze.
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Upute za uporabu

Primjena sustava Geosteel SRG: spojeve s
¢elicnom tkaninom umetnite u prethodno
napravljenu rupu i zatim ispunite proizvodom
Geolite Magma.

Primjena sustava Geolite FRG: primijeniti
sustav izlijevanjem na gornjim vodoravnim
povrSinama ili u zatvorene oplate premazane
sredstvom za odljepljivanje, olak$avajuci
strujanje zraka, u skladu s ispravnim
tehnikama nanosSenja. Debljine primijenjenih
slojeva ne smiju biti manje od 15 mm, za

debljine veée od 40 mm preporucduje se
osigurati odgovarajucu kontrastnu metalnu
armaturu usidrenu na podlogu.
Voditi brigu o vlaznom proizvodu barem u prvih
24 sata.

-+ Ciscenje

Ciséenje strojeva i alata do ostataka Geolite
Magma vr$i se vodom prije stvrdnjavanja
proizvoda.

Ostale odredbe

- Obnavljanje betonskih industrijskih podova i/ili
ravnih povrS§ina

1.

2.

Detaljna analiza procjepa, degradacija i

pukotina.

Otklanjanje o$tecenog betona rovarenjem do

dostizanja zdravog betona. Kona¢na povrsina

mora biti gruba i hrapava s neravninama >5

mm, koja odgovara stupnju 9 kompleta za

provjeru pripreme podloga od armiranog

betona i zidanih podloga.

Brtvljenje eventualno postojecih lezija

ubrizgavanjem proizvoda Epofill.

Otklanjanje prasine i viS$ka betona

komprimiranim zrakom ili pranjem vodom

pod pritiskom.

Na ¢istu i osuSenu povrsinu nanijeti

prskanjem sredstvo za pripremu podloge

Primer Uni.

Obnova dijela prema sljede¢im smjernicama:

a. kod nastavka radova s manjim debljinama
sloja od 10 do 35 mm umetanje
odgovarajucih kratkih vlakana;

b. za nastavak radova sa srednjim debljinama
sloja od 35 do 60 mm umetanje pocinéane
elektrozavarene mreze ¥ mm 5 s o¢icama
od priblizno 10x10 cm poloZene u gornjoj
trecini sloja i usidrene ¢eliénim Sipkama
savijenima u obliku slova “L” i zaliveni za
podlogu epoksidnom smolom Epofill ili
Epofix na dubini od minimalno mm 60;

c. za nastavke radova s velikim debljinama
od 60 do 100 mm, uz ono §to je navedeno
u prethodnoj to¢ki b), dodajte mortu
Ghiaia 3.6 u koli¢ini 25 — 40 % na teZinu.
Preporucduje se kombinirana primjena
elektrozavarene mreze s odgovaraju¢im
kratkim vlaknima.

7. Vodite uvijek brigu o vlaznom proizvodu
barem u prvih 24 sata.

8. Izrada dilatacijskih spojeva dijamantnim
diskom za rezanje kod po mogucénosti
Cetvrtastih zavr$nih ukrasnih radova
dimenzija ne vecih od 16 — 20 m?2. Uvijek
postujte spojeve postojecih podova.

9. Za povrs$inske zavr$ne obrade ujednacenog
izgleda, s istovremeno protukliznim
svojstvima, potrebno je izvr$iti povr$insko
saémarenje nakon najmanje 7 dana od
mlaza.

10.Ova vrsta poda prikladna je za nanoS$enje
proizvoda za obradu povr§ine s namjenskim
smolama linije Kerakoll Factory za postizanje
vrhunske kemijske i mehanic¢ke otpornosti.

Navedene upute temelje se na poznavanju
problema povezanih uz podove i na iskustvu
steCenom u brans$i kako o proizvodima tako i o
primjenama.

U svakom slucaju preporucuje se da Projektant
ili Tvrtka odaberu optimalno rje$enje koje
mozda zahtjeva drukdéije upute od predloZenih u
tehnickom opisu, takoder prema stanju o¢uvanja
podloga i naknadnih uvjeta kori$tenja.

Paznja

1. Na velikim povr§inama Koristite prikladne
strojne mje$alice tako da se proizvod nanosi
u kontinuitetu bez vremena ¢ekanja i
prekida.

2. U mortovima koji se koriste za obnovu
ili izradu podova, uvijek se preporucuje
umetnuti odgovarajuca kratka vlakna u
koli¢inama koje se preporucuju u njihovim
tehnic¢kim listovima radi pobolj$anja
rastezljivosti.
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Ostale odredbe

3. Stavljanje podova u promet mora postivati 5.
rokove navedene u tehni¢kom listu proizvoda.

4. Uzmite probne uzorke radi procjene
organizacije gradiliSta za izvedbu radova i
djelotvornost primijenjenog rjesenja.

Izvrsiti kontrakceijske spojeve nakon
najmanje 12 sati i ne preko 24 sata.

Certifikati i oznake

R4| (R4 |(CR || SS |[RP |[CA/| [passes

PCC METHOD METHOD METHOD METHOD | |cARBONATION

'WET WAY TESTED. DRY WAY TESTED 3.1-33 42-44 7.1-7.2 n2 RESISTANCE

EN 1504-3 EN 1504-6 EN 1504-7 EN 1504-3 EN 1504-3 EN 1504-3 EN 1504-3/6 EN 1504-3 EN 1504-7 EN 1504-3

e, Oznaka CE zajedno sa Geosteel
LETAZ|N° 19/0325 | G600 i G1200 za betonske

B 0iEY | konstrukcije

Certificirano u
kombinaciji sa

Steel Fiber
IS ST _geco EWISSIONS DANS UAIR INTERIEUR]
EPD-IES-0006151 13"4 RN @ Kada se pravilno isprazni, 4 * Emission dans lair intérieur Information sur le niveau d’émission
environdec.com | ECT” Q 2 ambalaZa se moZe reciklirati 'I A+ de substances volatiles dans lair intérieur, présentant un risque
© 4}0‘: \/A" s papirom do 80 % prema i de toxicité par inhalation, sur une échelle de classe allant de A+
Lo e o & metodi ATICELCA® 501. I (tres faibles émissions) a C (fortes émissions).

Acalca® 11137-0012

Stavka troskovnika

Nabavka i polaganje certificiranog mineralnog geomorta za zalijevanje normalnog vezivanja (60 min.), na bazi geoveziva,
vrlo niskog sadrZaja petrokemijskih polimera i bez organskih vlakana; specificnog za pasivizaciju, obnovu, monolitno
strukturno konsolidiranje zajaméene dugotrajnosti betonskih struktura i sidrenje metalnih elemenata, poput proizvoda
Geolite Magma tvrtke Kerakoll Spa, za obnovu i lokalizirano ili opéenito monolitno konsolidiranje armiranog betona
centimetarskih debljina u os$teéenim ili degradiranim dijelovima, uz istodobnu obradu armaturnih $ipki, obnovu podova

od betona, fiksiranje i sidrenje metalnih elemenata rucnim ili strojnim zalijevanjem u oplatu ili na vodoravnim povrsinama

uz prethodnu odgovarajucu pripremu podloga i namakanje do zasiéenja. S ocjenom GreenBuilding Rating 4, posjeduje

oznaku CE i u skladu je sa zahtjevima performansi odredenih normom EN 1504-7 za pasivizaciju armaturnih $ipki, norme
EN 1504-3, razreda R4 tip CC i PCC, za volumetrijsku obnovu i konsolidaciju, i norme EN 1504-6 s ekspanzivnim uéinkom

za sidrenje, u skladu s nacelima 3, 4, 7 i 11 odredenima normom EN 1504-9..

Sustav Geolite FRC — Geolite Magma i Steel Fiber: nabavka i ugradnja popravaka i strukturnog ojaéanja armiranog
betona upotrebom morta za zalijevanje ojaéanog vlaknima visoke rastezljivosti i izuzetno visokih svojstava, FRC (Fiber
Reinforced Concrete), izradeno od éeli¢nih vlakna dobivenih hladnim izvladenjem éeli¢ne Zice visoke otpornosti i s visokim
sadrZajem ugljika, poput proizvoda Steel Fiber tvrtke Kerakoll Spa, s oznakom CE i u skladu sa zahtjevima performansi
odredenih normom EN 14889-1, uronjenih u certificiran mineralni geomort za izlijevanje, normalnog vezivanja, na bazi
geoveziva, vrlo niskog sadrZaja petrokemijskih polimera i bez organskih vlakana, specifian za pasivaciju, obnovu i
monolitnu konsolidaciju zajaméene dugotrajnosti betonskih struktura i sidrenje metalnih elemenata, poput Geolite
Magma tvrtke Kerakoll Spa, posjeduje oznaku CE i u skladu je sa zahtjevima performansi odredenih normom EN 1504-
7 za pasivaciju armaturnih Sipki, EN 1504-3, razreda R4 tipa CC i PCC, za volumetrijsku obnovu i konsolidaciju i EN
1504-6 s ekspanzivnim efektom za sidrenje, u skladu s nacelima 3., 4., 7. i 11. odredenima normom EN 1504-9. Mehanicke
karakteristike certificirane C.V.T.: otpornost na kompresiju C70 / 85 (EN 12390-3); elasti¢ni modul na kompresiju 41,20
GPa (NTC 2018); otpornost na vuéu 5,72 MPa (srednja vrijednost, CNR DT 204); klasa Zilavosti 8b fR, 1k = 9,37 MPa,
IR, 2k = 8,36 MPa, fR, 3k = 7,10 MPa i fR, 4k = 5,82 MPa (EN 14651).
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Tehnicki Podaci prema Normama Kvalitete Kerakoll

Izgled

Prividna volumenska masa

Mineraloska priroda agregata

Granulometrijski interval
Cuvanje

Pakiranje

Voda za smjesu

Sirenje smjese
Volumenska masa smjese
pH smjese

Trajanje smjese (pot life)

Pocetak / Kraj stvrdnjavanja

Grani¢ne temperature uporabe

Minimalna debljina

Maksimalna debljina sloja

Potro$nja

prah
~ 1280 kg/m? UEAtc
karbonatno - silikatna

0-2,5mm EN 12192-1

~ 12 mjeseci od datuma proizvodnje u originalnom i
neos$tecenom pakiranju; zastititi od vlage

vrece od 25 kg

~ 3,8 litara /1 vreca 25 kg

270-290 mm bez udarca EN 13395-1
~ 2200 kg/m?

>12,5

> 45 min. (na +21 °C)

> 60 — 70 min.

od +5 °C do +40 °C

10 mm

60 — 100 mm (u zavisnosti o vrsti radova i opsegu zahvata)
za vece debljine slojeva izmijesati Geolite Magma sa Ghiaia 3.6

~ 19 kg/m? po cm debljine sloja

o

Snimanje podataka pri temperaturi +21 °C, 60% relativne vlagebez provjetravanja. Mogu se mijenjati zavisno o specificnim uvjetima na gradilistu.

Performanse

Kvaliteta zraka u zatvorenim prostorima (IAQ) VOC - Ispustanja organskih hlapljivih tvari

Cert. GEV

Sukladnost EC 1 plus GEV-Emicode 3542/11.01.02

HIGH-TECH

Obiljezja performansi M e.t ?da . Trazene odredbe Performanse
ispitivanja EN 1504-7

Zastita od korozije EN 15183 nema korozije prevazideno

Adhezija na rez nakon EN 15184 > 80% vrijednosti gole prevazideno

Sipke
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Performanse
Metoda Trazene odredbe Performanse u
ispitivanja EN 1504-3 razred R4 CCiPCC
Otpornost na kompresiju (N/mm?3): EN 12190
-24h >22
-7 dana >70
- 28 dana > 45 >75
Otporno na vucéu kod savijanja ( EN 196-1 nikakva
N/mm?):
-24h >4
-7 dana >7
- 28 dana >9
Veza prijanjanja EN 1542 >2 N/mm? (28 dana) >2 N/mm? (28 dana)
dubina karbonatizacije
Otpornost na karbonizaciju EN 13295 (d,) < odredeni beton prevazideno
[MC (0,45)]
Elasti¢ni modul na pritisak: EN 13412 > 20 GPa (28 dana)
-uCC 28 GPa
-uPCC 26 GPa
Kapilarno upijanje EN 13057 < 0,5 kg'm2-h?> < 0,5 kg'm2-h?>
Sad.rzaj iona klorida (odreden na EN 1015-17 < 0,05% < 0,05%
proizvodu u prahu)
Reakcija na vatru EN 13501-1 Euroklasa Al
Metoda TraZeni zahtjevi Performanse
ispitivanja EN1504-6
Otpornost na izvlacenje Celi¢nih
$ipki (pomicanje uw mm u odnosu na EN 1881 < 0,6 mm < 0,6 mm
optereéenje od 75 kN)
Sad'rza] iona klorida (odreden na EN 1015-17 < 0,05% <0.05%
proizvodu u prahu)
Opasne tvari sukladno tockama 5.4
!VI e.t ?da . Trazene odredbe Performanse
ispitivanja
Napetost prianjanja zalijevane $ipke EIIII;_]%{%%?%B- nikakva > 25 N/mm?
Obiliezia berformansi agreqata Metoda Trazeni zahtjevi Performanse
jezjap greg ispitivanja UNI 8520-22 agregata
Reakcija alkali-agregati UNI 11504 razred reaktivnosti NR (nije reaktivno)
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Performanse

Sustav Geolite FRC - Geolite Magma & Steel Fiber (u skladu s certifikatom tehnicke procjene CVT br.

434/2020)

ObiljeZja performansi Metoda ispitivanja Performanse

Gustoca (stvrdnuti proizvod) EN 12390-7 2230 kg/m?

(karakteristiéna vifjodnos) EN 123903 o

Elasti¢ni modul na pritisak NTC 2018 41,20 GPa

Poissonov koeficijent NTC 2018 0-0,2

ilii):zle:;g:nt linearnog toplinskog NTC 2018 10-10°6 °C1

EN 14651 fp i = 9,37 N/mm?

fR’Zk = 8,36 N/mm?

s veoaoos) fu = 710 N/t
fR! a = 2,82 N/mm?
fesi/ Tru = 0,760

Otpornost na granici EN 14651 f... =729 N/mm?

proporcionalnosti (srednja vrijednost

i karakteristi¢na vrijednost) fi i = 4,82 N/mm?

Razred jacine EN 14651 8b

3:?:;:(‘)’:5 na vutu (prosjena CNR DT 204 £ =572 N/mm?

EN 206 X0

XC1, XC2, XC3,
XC4

Razredi izlaganja D1, XD2. XD3
XS1, XS2, XS3
XF1
XAl

Reakcija na vatru EN 13501-1 razred Al

Uvjeti postavljanja

Grani¢na temperatura (zraka i povrsine) od +5 °C do +40 °C

Relativna vlaZnost (zraka i povr§ine) nebitno

Uvjeti koristenja

Grani¢na temperatura (zraka i povr§ine) od -20 °C do +60 °C

Relativna vlazZnost (zraka i povr§ine) nebitno
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Napomene

- Proizvod za profesionalnu upotrebu — nakon primjene, zastititi od direktnog sunca i

- pridrZavati se eventualnih nacionalnih normi vjetra

— spremiti proizvod podalje od izvora vlage i — voditi brigu o vlaznom proizvodu u prvih 24 sata
direktnog izlaganja suncu — u sluc¢aju potrebe zatraziti sigurnosnu listu

- raditi pri temperaturama izmedu +5 °C i +40 °C proizvoda

- ne dodavati veziva ili aditive u smjesu — sve $to nije predvideno savjetovati se sa Kerakoll

- na nanositi na prljave i nekonzistentne podloge Worldwide Global Service +39 0536.811.516 —

— na nanositi na gips, metal i drvo globalservice@kerakoll.com

Kerakoll Kerakoll Podaci o Rating-u odnose se na GreenBuilding Rating Manual 2014. Ove informacije su azurirane u prosincu 2024. (ref. GBR Data Report — 12.24); napominje se da mogu biti podlozne dopunama
Quality Quality i/ili izmjenama tijekom vremena od tvrtke KERAKOLL SpA; za takve eventualne dopune, posjetite web stranicu www.kerakoll.com. Stoga je tvrtka KERAKOLL SpA odgovara za valjanost, aktual-
System System nost i aZzuriranje svojih obavijesti samo ako su ista dobivena direktno sa njene sluzbene internet stranice. Tehnicke liste sa¢injene su na temelju nasih najboljih tehnickih i aplikativnih saznanja. U
1509001 15045001 nemogucnosti izravne intervencije na gradilitu i na izvodenje radova, to su upute opceg karaktera koje ni u kom slu¢aju ne obvezuju nasu Kompaniju. Iz tih razloga preporu¢ujemo preventivnu
CERTIFIED CERTIFIED . . . S
1T10/0327 18586-1 probu kako bi provjerili sukladnost proizvoda predvidenoj primjeni.
Kerakoll Spa +39 0536.816.511 www.kerakoll.com
via dell’Artigianato 9 info@kerakoll.com

41049 Sassuolo - MO



