Geolite

Mineralischer Geomortel auf Basis von
Geobindemittel fiir den monolithischen
Wiederaufbau von Stahlbeton. Thixotrop,
normal abbindend 80 Min.

Geolite ist ein thixotroper Geomortel fiir
die Passivierung, Instandsetzung, Glattung
und den Schutz von Stahlbetonstrukturen
sowie fiir die Verankerung und Befestigung
von  Metallelementen.  Anorganische,
mineralische Matrix in Kombination
mit Stahlgeweben in den zertifizierten

Systemen fiir die Tragwerksverstirkung
Geosteel SRG.

1. Thixotrop in Klasse R4
2. Normal abbindend 80 Min.

3. Schichtstiarken von 2 bis 40 mm in
einem Arbeitsgang

4. Auf Basis von Geobindemittel

5. Fir die monolithische Instandsetzung,
natiirlich stabil

6. Einstellbare Abbindezeiten

7. Anorganische, mineralische Matrix in

den zertifizierten Systemen Geosteel
SRG
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Anwendungsbereich

- Einsatzbereich:

- Passivierung, lokal begrenzte und
allgemeine Instandsetzungen, Glattung
und monolithischer Schutz von
Stahlbetonstrukturen jeder Art und GrofRe

- Speziell geeignet fiir mittel— bis groRflachige
Mafnahmen, maschinellen Auftrag,
Glattschichten auf groBen Oberflichen

- Strukturelle Prézisionsbefestigung und
-verankerung von Triagerplatten, Zugstiben,
Stdben, Platten, Maschinen auf Stahlbeton

- Anorganische, mineralische Matrix in den
zertifizierten Systemen Geosteel SRG zur
Verstirkung von Stahlbetonelementen

Anwendungshinweise

- Vorbereitung der Untergriinde

Vor der Anwendung von Geolite sind folgende

Schritte erforderlich:

- Abtragen von ggf. vorhandenem beschidigtem
Beton bis in die Tiefe durch mechanisches
Friasen oder Hochdruckwasserstrahl, bis ein
fester, widerstandsfiahiger Untergrund mit
einer Rautiefe von mindestens 5 mm erzielt
wird, entsprechend Grad 8 des Testkits fiir die
Vorbereitung von Untergriitnden aus Stahlbeton
und Mauerwerk
Entfernen des Rosts von den Bewehrungseisen
durch manuelles oder maschinelles Biirsten
oder mit Sandstrahl
Reinigen der behandelten Oberfliche mit
Druckluft oder Hochdruckreiniger
Bis zur Sittigung des Untergrunds néssen,
ohne dass jedoch Wasser an der Oberfldche
stehen bleibt. Alternativ bei horizontalen
Betonflichen Primer Uni auf den trockenen
Untergrund auftragen, um eine einheitliche
Saugfiahigkeit zu gewihrleisten und die
natiirliche Kristallisation des Geomortels zu
fordern.

Die Eignung der Festigkeitsklasse des
Untergrundbetons priifen.

Bei dicken Auftragsschichten und auf
grofRflachigen Untergriinden ist eine geeignete
am Untergrund verankerte Metallarmierung
vorzusehen.

- Vorbereitung

Geolite wird zubereitet, indem 25 kg Pulver

mit der auf der Verpackung angegebenen

Wassermenge vermischt werden (es empfiehlt

sich, jeweils einen ganzen Sack zuzubereiten).

Die Masse kann wie folgt zubereitet werden::

- im Zwangsmischer, indem gemischt wird, bis
ein homogener, klumpenfreier Mortel entsteht

- mithilfe einer geeigneten Mischpumpe

- mit einem Mortelmischer oder mithilfe eines
geeigneten Rithrwerks bei niedriger Drehzahl.

- Anwendung

- Bei lokal begrenzter und allgemeiner
Instandsetzung, bei denen die Anwendung von
Geolite in variierenden Schichtstirken von 2
bis 40 mm (max. pro Schicht) vorgesehen ist,
wird der Mortel manuell mit der Kelle oder
maschinell aufgebracht.
Fiir das Herstellen einer schiitzenden
Glattschicht wird Geolite manuell
(mit Stahlspachtel) oder maschinell in
Schichtdicken von mindestens 2 mm
aufgebracht, nachdem die Flichen mit Rautiefe
1-2 mm angeraut worden sind.
Fiir den Verguss von Stdben das zuvor
hergestellte Bohrloch mit Geolite verfiillen,
indem das Material mit einer Spezialpistole
extrudiert wird, dann den Stab in einer
Drehbewegung einfiihren.
Maschinelle Anwendung: Der Einsatz einer
kontinuierlichen Pumpe mit fiir die maximale
Granulometrie des Produkts (0,5 mm)
ausgelegtem Stator oder einer indirekten
Mischpumpe wird empfohlen.
Einbringen von Geosteel SRG-Systemen: Die
erste Schicht Geolite manuell mit Mortel- und
Glattkelle auf den entsprechend vorbereiteten
Untergrund auftragen. Dabei darauf achten,
dass die Materialmenge fiir das Einarbeiten
des Verstirkungsgewebes ausreicht und
gef. vorhandene Unebenheiten ausgeglichen
werden. Das Stahlgewebe einlegen und mit
der Glittkelle entsprechend fest andriicken,
um fiir einwandfreie Imprignierung zu sorgen
und ggf. vorhandene Luftblasen zu entfernen.
Dabei parallel zur Faser und von der Mitte
des Streifens zu den Enden hin streichen.
AnschlieRend das Gewebe mit der zweiten
Schicht vollstindig einarbeiten.
Die Oberfliche mindestens 24 Stunden vor
Austrocknung schiitzen.

- Reinigung
Riickstinde von Geolite an Werkzeugen und
Maschinen werden vor dem Erhirten des
Produkts mit Wasser entfernt.
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Weitere Hinweise

- Sanierung von Bodenfldchen in der Industrie 10. Diese Art Bodenfliche ist geeignet fiir die
und/oder ebenen Oberflichen aus Beton Oberflachenbehandlung mit speziellen

1. Detaillierte Analyse von Zerfall, Harzen der Produktlinie Kerakoll Factory,
Beschidigung und Rissbildung. mit der hohe chemische und mechanische

2. Entfernen von schadhaftem Beton durch Bestindigkeit erzielt wird.

Abtragen, bis eine tragfihige Oberfliche

entsteht. Die endgiiltige Oberfliche muss Die aufgefithrten Hinweise stiitzen sich auf die
rau und uneben sein, mit einer Rauheit von Kenntnis der Probleme im Zusammenhang mit
> 5 mm, entsprechend Grad 8 des Testkits Bodenfldchen und langjihrige Erfahrungen
fiir die Vorbereitung von Stahlbeton und im Hinblick auf den Produkt- und

Mauerwerk. Anwendungsbereich.

3. Versiegelung von Schadstellen durch die Die Wahl der optimalen Losung obliegt
Injektion von Epofill. jedoch dem Planer und dem ausfithrenden

4. Entfernen von Staub und Betonriickstinden Unternehmen, da unter Umstédnden — z.
durch Druckluft oder Abstrahlen mit B. angesichts des Erhaltungszustands
Wasserhochdruck. der Untergriinde oder der anschlieBend

5. Auf die saubere und trockene Oberfldche vorgesehenen Einsatzbedingungen - andere als
die Grundierung Primer Uni mit Sprithgerit die in der technischen Beschreibung enthaltenen
auftragen. Anleitungen erforderlich sein konnen.

6. Wiederaufbau der Schichtstirke
entsprechend folgenden Leitlinien: Bitte beachten:

a. fiir Auftragsschichten mit geringer 1. Bei grofRen Flichen spezielle
Schichtstirke von 10 bis 35 mm Einbringen Mischmaschinen verwenden, damit
von geeigneten kurzen Fasern; das Produkt ohne Wartezeiten und

b. fiir Auftragsschichten mittlerer Stérke Unterbrechungen aufgebracht werden kann.
von 35 bis 80 mm Einlegen eines 2. Bei Morteln, die fir
elektrogeschweifRten verzinkten Gewebes InstandsetzungsmaBnahmen oder zur
@ 5 mm und Maschenweite ca. 10 x 10 Herstellung von Bodenflichen verwendet
cm ungefihr ins obere Drittel der werden, wird zur Verbesserung der Duktilitit
Auftragsschicht. Mit L-formig gebogenen stets die Zugabe von geeigneten kurzen
Stahlstdben verankern, die in eine Fasern in der in den jeweiligen Datenblittern
Mindesttiefe von 60 mm mit Epofill oder angegebenen Menge empfohlen.
Epofix in den Untergrund eingegossen 3. Beider Inbetriebnahme der Bodenfldchen
werden. sind die im technischen Datenblatt

7. Stets die Oberfliche mindestens 24 Stunden des jeweiligen Produkts angegebenen
vor Austrocknung schiitzen. Wartezeiten einzuhalten.

8. Herstellen von Dehnungsfugen mit einer 4. Stichprobenartige Kontrollen vornehmen,
Diamantséige fiir vorzugsweise quadratische um die Baustellenorganisation fiir die
Felder mit Abmessungen von maximal 16 Inbetriebnahme und die Wirksamkeit der
- 20 m2. In den Bodenflichen vorhandene gewihlten Lésung zu beurteilen.

Fugen sind stets zu itbernehmen. 5. Die Kontraktionsfugen frithestens nach 12

9. Fiir Oberflichen mit einheitlichem Stunden und nicht spiter als 24 Stunden
asthetischem Erscheinungsbild, die anlegen.

zugleich auch rutschiest sein sollen, ist die
Oberflache frithestens 7 Tage nach Guss
durch Kugelstrahlen zu bearbeiten.

Zertifizierungen und Kennzeichnungen

Cel|Ce|Ce Ce

EN 1504-2(C) EN 1504-3 EN 1504-6 EN 1504-7

R4
S

EN 1504-3

MC
ME'I;!:OD
EN 1504-2

CR
METHOD
3.1-33
EN 1504-3

METHOD
42-44
EN 1504-3/6

RP
METHOD
7.1-72
EN 1504-3

IR
METHOD
8.2
EN 1504-2

CA
ME;IEOD
EN 1504-7

PASSES
CCARBONATION
RESISTANCE
EN 1504-3

R4
cc.
EN 1504-3

CE-Kennzeichnung in Icc \
Pl I Kombination mit GeoSteel
T DG/ | G600 und G1200 fiir Es . BENOR .
DOP n° 0481 ESR-3944

Betonstrukturen

[EMISSIONS DANS LAIR INTERIEUR)
EPD'IES'0006201 Die Verpackung kann bei —~ * Emission dans lair intérieur Information sur le niveau démission
environdec.com sachgerechter Entleerung bis zu 80 % 2 A+ de substances volatiles dans lair intérieur, présentant un risque
e — anhand der Methode ATICELCA® 501 de toxicité par inhalation, sur une échelle de classe allant de A+
dem Papierrecycling zugefiihrt werden. (trés faibles émissions) a C (fortes émissions).
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Ausschreibungstext

Lieferung und Einbau von zertifiziertem, mineralischem, thixotropem, normal abbindendem (80 Min.) Geomdértel auf

der Basis von Geobindemittel mit sehr geringem Gehalt an Polymeren petrochemischen Ursprungs und ohne organische
Fasern, der speziell fiir die Passivierung, Instandsetzung, Gldttung und den monolithischen Schutz mit garantierter
Dauerhaftigkeit von Betontragwerken und fiir den Verguss von Stidben geeignet ist, wie z. B. Geolite von Kerakoll Spa, fiir
die lokal begrenzte oder allgemeine monolithische Instandsetzung in Zentimeterstirke von Stahlbeton an beschddigten
oder verwitterten Abschnitten mit gleichzeitiger Behandlung der Bewehrungseisen und schiitzender Gldttung der
Oberflichen in Millimeterstdrke durch Aufbringen mit der Kelle oder Maschine - nach geeigneter Vorbereitung des
Untergrunds durch Befeuchten bis zur Sdttigung. Ausgestattet mit GreenBuilding Rating 3 sowie CE-Kennzeichnung und
konform mit den Leistungsanforderungen von DIN EN 1504-7 fiir die Passivierung von Bewehrungsstiaben, DIN EN 1504-3,
Klasse R4 vom Typ CC und PCC fiir Betonersatz und Gldttung, DIN EN 1504-2 fiir den Schutz von Oberflachen sowie DIN
EN 1504-6 fiir die Verankerung von Bewehrungsstiaben mit Expansionseffekt; iibereinstimmend mit den in DIN EN 1504-9
festgelegten Grundsdtzen 2, 3, 4, 5,7, 8 und 11.

System Geosteel SRG — Geolite & Geosteel G: Lieferung und Einbau von zertifizierter, statisch relevanter Verstdrkung von
Stahlbeton durch Verkleben von Geweben aus galvanisierter Stahlfaser mit extrem hoher Bestdndigkeit, wie z. B. GeoSteel
G von Kerakoll Spa, die mit einer anorganischen mineralischen Matrix imprdgniert sind, wie z. B. Geolite von Kerakoll
Spa mit GreenBuilding Rating 3 und CE-Kennzeichnung, die den Leistungsanforderungen der Normen DIN EN 1504-7 fiir
die Passivierung von Bewehrungsstiben, DIN EN 1504-3, Klasse R4 vom Typ CC und PCC fiir Betonersatz und Gldttung,
DIN EN 1504-2 fiir den Schutz von Oberfldchen sowie DIN EN 1504-6 fiir die Verankerung von Bewehrungsstiben mit
Expansionseffekt entspricht.

Technische Daten gemaB Kerakoll-Qualitdtsnorm

Art Pulver

Rohdichte ca. 1260 kg/m’? UEAtc

Mineralogische Zusammensetzung Silikate/Karbonate

Sieblinie 0-0,5 mm EN 12192-1

Lagerfahigkeit ca. 1? Monate nach Herstell.da'a}m in der upbesché.digten
Originalverpackung; feuchtigkeitsempfindlich

Verpackung Sacke 25 kg

Anmachwasser ca. 5,11/ 1 Sack 25 kg

FlieBen der Masse (Ausbreitmaf) 160 - 180 mm EN 13395-1

Spezifisches Gewicht der Masse ca. 2050 kg/m?

pH-Wert der Masse > 12,5

> 70 - 80 Min. (> 200 - 220 Min. bei +5 °C)

Anfang / Ende des Abbindens (> 50 - 60 Min. bei +30 °C)

Verarbeitungstemperatur von +5 °C bis +40 °C
Mindestschichtstirke 2 mm

Maximaldicke pro Schicht 40 mm

Verbrauch ca. 17 kg/m? pro cm Schichtstirke

Datenmessung bei +21 °C, 60 % relativer Luftfeuchtigkeit und ohne Zugluft. Daten kénnen je nach Baustellenbedingungen variieren.
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Leistungen

Raumluftqualitat (IAQ) VOC - Emissionen an fliichtigen organischen Substanzen

Zert. GEV

Konformitit EC 1 plus GEV-Emicode 3539 /11.01.02
HIGH-TECH
. . Anforderungen nach Leistungsmerkmale
Leistungsmerkmale Priifverfahren DIN EN 1504-7 Geolite
gestellte
Korrosionsschutz EN 15183 keine Korrosion Anforderungen
werden ubertroffen
o . gestellte
Scherfestigkeit EN 15184 >80 % d.e s Werts bei Anforderungen
unbeschichteter Stange .
werden uibertroffen
Anforderungen nach Leistungsmerkmale
Priifverfahren DIN EN 1504-3 Klasse unter CC- und PCC-
R4 Bedingungen
Druckfestigkeit (N/mm?): EN 12190
- 24 Std. >20
- 7 Tagen >35
- 28 Tagen > 45 > 50
Biegezugfestigkeit (N/mm?): EN 196-1 keine
- 24 Std. >5
- 7 Tagen >7
- 28 Tagen >8
Haftungsvermégen (28 Tagen) EN 1542 > 2 N/mm? > 2 N/mm?
gestellte
Karbonatisierungswiderstand EN 13295 dk < Referenzbeton [MC Anforderungen
(0,45)] ..
werden ubertroffen
Elastizititsmodul im Druckversuch: EN 13412 > 20 GPa (28 Tage)
- bei CC 22 GPa
- bei PCC 20 GPa
g‘:rrgzze:'}‘l;w_echselvertré.glichkelt Haftzugfestigkeit nach
' v : EN 13687-1 50 Priifzyklen >2 N/mm?
Wechselbeanspruchung mit
. > 2 N/mm?
Tausalzangrift
Kapillare Wasseraufnahme EN 13057 < 0,5 kg'm2-h*> < 0,5 kg'm2-h?>
Chloridionengehalt (bestimmt am ) o o
Produkt in Pulverform) EN 1015-17 < 0,05 % <0,05%
Brandklasse EN 13501-1 Euroklasse Al



kerakoll

Code: E784 2025/09 CHDE

Leistungen

Wasserdampfdurchlissigkeit

Kapillare Wasseraufnahme und

Geforderte Leistungsmerkmale
Priifverfahren Voraussetzungen EN Giolite
1504-2(C)
EN ISO 7783-2 Referenzklasse Klasse I: SD < 5 m

Wasser-durchlissigkeit EN 10623
Abreiflversuch zur Beurteilung der

Haitfestigkeit EN 1542
Lineares Schrumpfen EN 12617-1
Wiarmeausdehnungskoeffizient EN 1770
Haftung im Anschluss an EN 13687-2
Temperaturwechsel

StoRfestigkeit EN ISO 6272-1

Gefiahrliche Stoffe

w < 0,1 kg'm-2-h-0,5

> 2 N/mm?
<03 %

o, < 30-10%k?!
> 2 MPa

Referenzklasse

entsprechend Punkt 5.4

w < 0,1 kg'm-2-h-0,5

> 2 N/mm?
<03 %

o, < 30-10%-k?!
>2 MPa

Klasse III : > 20 Nm

Priifverfahren Anforderungen nach Leistungsmerkmale
DIN EN 1504-6 Geolite

Ausziehwiderstand der Stahlstibe
(Bewegung in mm bei einer Last EN 1881 < 0,6 mm < 0,6 mm
von 75 kN)
Chloridionengehalt (bestimmt am ) o o
Produkt in Pulverform) EN1015-17 <0,05% <0,05%
Gefihrliche Stoffe entsprechend Punkt 5.4

. . Anforderungen nach Leistung Geolite-
Leistungsmerkmale des Aggregats Priifverfahren DIN UNI 8520-22 Aggregat
Alkali-Aggregat-Reaktion UNI 11504 Reaktionsklasse NR (nicht reaktiv)

Hinweise

- Produkt fiir professionellen Gebrauch

— National geltende Normen und Vorschriften sind
zu beachten

— Das Produkt vor Feuchtigkeit und direkter
Sonneneinstrahlung geschiitzt aufbewahren

— Bei Temperaturen zwischen +5 °C und +40
°C verarbeiten

- Keine Bindemittel oder Zusatzstofie dazugeben

- Nicht auf verunreinigten und nicht kompakten
Untergriinden anwenden

— Nicht auf Gips, Metall oder Holz anwenden

— Nach der Anwendung vor starker
Sonneneinstrahlung und Wind schiitzen

— Das Produkt in den ersten 24 Stunden nach der
Anwendung vor Austrocknung schiitzen

— Sicherheitsdatenblatt beachten; gef. anfordern

— Fiur alles Weitere wenden Sie sich
bitte an den Kerakoll Worldwide
Global Service +39 0536 811 516 -
globalservice@kerakoll.com

Die Angaben in Bezug auf das Rating basieren auf dem GreenBuilding Rating Manual 2013. Diese Informationen wurden im Dezember 2024 aktualisiert (basierend auf den Daten des GBR
Data Report — 12.24). Im Laufe der Zeit kénnen Ergéinzungen und/oder Anderungen von KERAKOLL SpA vorgenommen werden. Aktuelle Daten konnen auf der Internetseite www.kerakoll.com
werden. KERAKOLL SpA ist deshalb in Bezug auf Giiltigkeit und Aktualltat 1hrer lniormatmnen nur verantwortlich, wenn diese direkt der eigenen Internetseite entnommen wurden.
Das technische Datenblatt ist nach unserem besten Wissen und Kenntnissen verfasst. Da wir jedoch keinen direkten Einfluss auf die Baustellenbedingungen
und die Ausfithrung der Arbeiten haben, handelt es sich hierbei um all i die unser Unternel
durchzufiihren, um die Eignung des Produktes fiir die geplante Anwendung zu uberprufen

Kerakoll
Quality
System

Kerakoll
Quality
System

1509001 15045001
CERTIFIED CERTIFIED
1T10/0327 18586-1

in keiner Weise rechtlich verpflichten. Es wird daher empfohlen, vorab Tests

Kerakoll Spa
via dell’Artigianato 9
41049 Sassuolo - MO

+39 0536.816.511
info@kerakoll.com

www.kerakoll.com



